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	Título:
CONTROL DE PROCESO EMPAQUE-SUB-PRODUCTOS



	[bookmark: _Hlk173938697]Presentación del Subproducto:   A granel

	Fecha:
	Área:
	Proceso:
	Mesa No:

	DESCRIPCIÓN DE LA ORDEN

	[bookmark: _GoBack]Código:
	Catálogo:
	OP:
	Lote:


Proceso: Empaque
[bookmark: _Hlk173767207][bookmark: _Hlk173767131]
1. VERIFICACIÓN Y CONTROL DE PROCESO

[bookmark: _Hlk173847194]Instrucciones: 
a) [bookmark: _Hlk173746292]Producción debe revisar como autocontrol los criterios enlistados en la tabla descrita abajo por cada ciclo de empaque; en caso de rechazo se debe describir en observaciones el hallazgo; y en acciones inmediatas de corrección colocar que se hizo para corregir el problema. 
b) Producción debe registrar la cantidad total real de producto empacado y total piezas rechazadas en la tabla.
c) El Supervisor de Producción e Inspector de Calidad verifican de VoBo.
(√ Cumple, X-No cumple, N/A- No Aplica);
	Criterios a revisar del Empacado
	

	[bookmark: _Hlk173759822]Fecha:
	
	
	
	
	
	

	Hora:
	
	
	
	
	
	

	Operador que registra:
	
	
	
	
	
	

	Supervisor de Producción:
	
	
	
	
	
	

	Inspector de Calidad:
	
	
	
	
	
	

	
El producto acondicionado
no debe presentar:
(A) Piezas=
	Empaque:

	Empaque:

	Empaque:
	Empaque:
	Empaque:
	Empaque:

	(C) Factor de Empaque:
	
	
	
	
	
	

	(A/C) No. de empaques:
	
	
	
	
	
	

	Datos ilegibles e incorrectos en etiqueta
	☐	☐	☐	☐	☐	☐
	Identificación en el producto
	☐	☐	☐	☐	☐	☐
	Empaque 
	

	Sin daño
	☐	☐	☐	☐	☐	☐
	Residuos utilizados en el proceso de fabricación
	☐	☐	☐	☐	☐	☐
	Mal empacado que afecte la integridad del producto
	☐	☐	☐	☐	☐	☐
	Contaminación
	☐	☐	☐	☐	☐	☐
	(B) Piezas Rechazadas:
	
	
	
	
	
	

	(A-B) Total Parcial:
	
	
	
	
	
	

	Total  (ΣTotal parcial):
	Piezas
	No.Total de empaques completos:
	           
	Empaque parcial (Restos): 

_________

	Total piezas rechazadas (no recuperadas):
	Piezas
	
	
	

	Observaciones:


	Acción Inmediata de corrección a los hallazgos:

	[bookmark: _Hlk173502033]Realiza cálculos del Total:
	Fecha:

	VoBo: Supervisor de Producción:
	Fecha:

	VoBo: Inspector de Calidad:
	Fecha:



(√ Cumple, X-No cumple, N/A- No Aplica);
	Criterios a revisar del Empacado
	

	Fecha:
	
	
	
	
	
	

	Hora:
	
	
	
	
	
	

	Operador que registra:
	
	
	
	
	
	

	Supervisor de Producción:
	
	
	
	
	
	

	Inspector de Calidad:
	
	
	
	
	
	

	
El producto acondicionado
no debe presentar:
(A) Piezas=
	Empaque:

	Empaque:

	Empaque:
	Empaque:
	Empaque:
	Empaque:

	(C) Factor de Empaque:
	
	
	
	
	
	

	(A/C) No. de empaques:
	
	
	
	
	
	

	Datos ilegibles e incorrectos en etiqueta
	☐	☐	☐	☐	☐	☐
	Identificación en el producto
	☐	☐	☐	☐	☐	☐
	Empaque 
	

	Sin daño
	☐	☐	☐	☐	☐	☐
	Residuos utilizados en el proceso de fabricación
	☐	☐	☐	☐	☐	☐
	Mal empacado que afecte la integridad del producto
	☐	☐	☐	☐	☐	☐
	Contaminación
	☐	☐	☐	☐	☐	☐
	(B) Piezas Rechazadas:
	
	
	
	
	
	

	(A-B) Total Parcial:
	
	
	
	
	
	

	Total  (ΣTo  tal parcial):
	Piezas
	No.Total de empaques completos:
	           
	Empaque parcial (Restos): 

_________

	Total piezas rechazadas (no recuperadas):
	Piezas
	
	
	

	Observaciones:


	Acción Inmediata de corrección a los hallazgos:

	Realiza cálculos del Total:
	Fecha:

	VoBo: Supervisor de Producción:
	Fecha:

	VoBo: Inspector de Calidad:
	Fecha:
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