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1. OBJETIVO

Establecer los pasos para el uso y limpieza de la maquina fusionadora de cinta, ubicadas en la planta de Industrias Nacionales
Plasticas S.A. de C.V. '

2. ALCANCE
Este instructivo es aplicable para la maquina: HM-19

3. ESPECIFICACIONES TECNICAS
3.1 Voltaje: 220 volt.
3.2 Corriente: 0.7 a 1.2 amperes.
3.3 Tipo de sellado: alta frecuencia (ultrasonido).

3.4 Velocidad: 1 a 10 (ajustable a los requerimientos del operador).
3.5 Rollo: bies.

4. REVISION PREVIA AL USO
Antes de operar la maquina, verifique lo siguiente:
4.1 Que la maquina fusionadora de cinta de esté limpia y libre de residuos.
4.2 Revisar que los tacones de la banda estén alineados y hagan escuadra con la base de la maquina.
4.3 Checar los cilindros de corte (cuchilla).
4.4 Checar la tension de la banda.

4.5 Checar que la liga transportadora no esté dafiada ni rota.

5. SEGURIDAD
Para prevenir accidentes y asegurar un uso seguro de la maquina, sequir las siguientes indicaciones:
5.1 No operar la maquina con las manos mojadas o superficies htimedas.
5.2 No portar algtin tipo de joyeria como: anillos, pulseras, medallas.
5.3 Apagar la maquina cuando no esté en uso o durante la limpieza.
5.4 Prohibido manipular el interior de la maquina, solo personal autorizado.

6. USO DE LA MAQUINA FUSIONADORA DE CINTA
6.1 Encendido :
Gabinet | tor d
6.1.1  Activar el interruptor de la maquina del gabinete. pa+ lgt:,,rgéﬂi?,; ¢
6.1.2  Activar el interruptor de la maquina (on).

6.1.3  Activar el botén de encendido (power on) para energizar
la maquina.

6.1.4  Revisar que los ventiladores funcionen al momento del
encendido de la maquina.

Encendido

Interruptor (on)

Encendido
(power on)

Arrancar maquina
(start)
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6.2 Ajuste de la Maquina o Equipo

6.2.1  Ajustar velocidad.

6.2.2  Ajustar las coronas de la maquina.

6.2.3  Ajustar los cilindros de corte.

6.24  Realizar las pruebas de sellado al iniciar considerando checar lo siguiente:
6.2.4.1 Que el material no contenga ningtin dafio fisico (roto, sucio, maltratado).
6.2.4.2 Que la cinta de bies quede pareja de los 4 lados.
6.2.4.3 Que contenga el twister.

Velocida

6.3 Colocacidn de cinta
6.3.1 Colocar en las bases del porta cintas Lynamin las cintas de bies en direccion a
las guias de cintas introducir de los dos lados.
6.3.2  Primero por el orificio de la guia.
6.3.3  Después poco a poco dentro de las guias metdlicas (donde se hace el

dobles).
6.4 Sellado Estacibnids
6.4.1  Colocar el cuerpo del cubrebocas con las manos  potgn NACrroimn N1
fueras del primer médulo.

arrancador asinpein
¢ s Raodillode
alin i0

6.4.2  Activar boton de arranque (ya sea del tablero o
del estacion de hoton arrancador) para empezar
con el proceso de sellado.

Arrancar (on)

6.4.3  El cubrebocas y la cinta pasan por el rodillo de Pamnion) ‘X o . de volente
alineacion del material. |

6.4.4  Después por las coronas donde hace el sello, (este debe quedar uniforme). m 0 pn e Corgnes

6.4.5 Pasan por las poleas moletiadas de tensién (estiran el material del Ry - ‘ Poleas

doblado). - o moletiadas
6.4.6  Luego por los cilindros de corte (cuchillas). L - N
6.4.7  Sise requiere ajuste se usa la manivela de volante.
6.4.8  Por ultimo se sigue por la liga transportadora donde el personal toma el

cubrebocas.
6.5 Apagado
6.5.1 Presionar el botén (stop) o del estacién de botén (off) para detener la
maquina.

6.5.2  Presionar el botdn (power off) para apagar.
6.5.3  Apagar el interruptor de la maquina (off).

6.5.4  Apagar el interruptor del gabinete. ibermgpiide
6.5.5 Realizar el despeje y limpieza de la maquina. la maquina
Apagado
(OFF)
""" Estacion de Gabinete
botén
arrancador

Apagado
(power off) De'ten.er Parar (off)
magquina
(stop)
Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia lztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México Tel: 5556971379 — 5556706276

Decumento confidencial propiedad de Industrias Nacionales Plasticas S.A de C.V., queda prohibido su uso, divulgacion yfo reproduccion total o parcial sin previa autorizacién.

Péagina 2de 3 GAN-INS-FAB-05




INSTRUCTIVO DE USO Y LIMPIEZA DE LA MAQUINA FUSIONADORA DE

nnplast CINTA

7.

LIMPIEZA

7.1 Antes y despueés de arrancar la maquina fusionadora de cinta el operador debe realizar la limpieza ordinaria, registrar la
limpieza en la "Bitacora de Uso y Limpieza de la Maquina Fusionadora de Cinta" (GAN-INS-FAB-05-01).

7.2 El operador debe asegurarse que la maquina esté apagada por completo, no se debe introducir agua ni ningtin tipo de liquido
dentro de la maquina.

7.3 Humedecer con el sanitizante autorizado un pafio limpio, proceder a limpiar la superficie externa de la maquina y retirar los
residuos o particulas de la maquina.

7.4 Realizar la limpieza exhaustiva de la maquina cada 6 meses o antes si las condiciones lo requieren. Esta actividad debera ser

ejecutada por el personal de mantenimiento y registrarla en la “Bitdcora de Uso y Limpieza de la Maquina Fusionadora de
Cinta” (GAN-INS-FAB-05-01).

MANTENIMIENTO
8.1 Realizar el mantenimiento preventivo de la maquina conforme al “Programa de Mantenimiento Preventivo Anual de Magquinaria
y Equipo” (GAN-FOR-MAN-01-01).
8.2 En caso de requerir mantenimiento correctivo, solicitar el servicio con el formato “Solicitud de Servicio” (GAN-FOR-MAN-01-
03).

VERSION NUMERO DE CONTROL DE CAMBIOS
HISTORICO DE CAMBIOS

01 N/A
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