Numero de documento: Version:

Numero de hojas:

GAN-FOR-SGC-04-01 02 Pagina 1 de 2
Innplast
Titulo:
Acciones Correctivas y/o Preventivas
Fecha: Nimero de Folio : Proceso:
Cumplimiento de la norma oficial mexicana NOM-241-
18-JUN-2024 GAN-AUI-2024-01-33

S5A1-2021 1S0O 9001:2015, e I1SO 13485:2016, normas

vigentes y/o aplicables.

Persona o Empresa que Reporta el Hallazgo:

Tipo de No Conformidad:

Responsable de la No Conformidad:

Edgar Silva / Ana Laura Lépez

( X

— e T

(
(
(
(

Auditoria: __ X___Interna Externa
Queja

Desviacién

Producto No Conforme

Otro, Especifique: Mantenimiento preventivo

Guillermina Luna / Sergio Bautista

Area o Departamento:  Produccién

Descripcion del Hallazgo

Mezcla de producto terminado, materia prima, subproductos, material en proceso y material en rechazo en drea de cubrebocas.

Causa Raiz

Espacio insuficiente por la acumulacion de materialen el drea.

Tipo de Solicitud:

{ X )¢ Correctiva (

Preventiva ( ) Mejora

Personal Involucrado

Guillermina Luna Cruz

Alan Galicia Castillo

Sergio Bautista Sampedro

Ana Laura Lépez Martinez

Edgar Silva Hernandez

Al | AC | AP | AM Plan de Trabajo Responsable Fecha
X Segregar el material Sergio Bautista 20-JUN-2024
| " i d ik
X Entreg'ar a A‘macen parcialidades de produccién para Satal6 Balitista 27JUN-2024
desalojar el drea.

Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México

Tel: 5556971379 — 5556706276

Documento confidencial propiedad de Industrias Nacionales Plasticas S.A de C.V., queda prohibido su uso, divulgacion y/o reproduccién total o parcial sin previa autorizacién.
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Numero de documento: Version: Numero de hojas:
GAN-FOR-SGC-04-01 02 Pagina 2 de 2
Innplast
Titulo:
Acciones Correctivas y/o Preventivas
Al | AC | AP | AM Plan de Trabajo Responsable Fecha
—
—~_|
. H\x\x\x\a&kﬂﬁﬁ A
Responsable (s) de dar seguimiento:  Edgar Silva / Ana Laura Ldpez
Fecha Seguimiento a Acciones Responsable
02-1UL-2024 Revisar que se estén haciendo entregas parciales de produecidn para no haya

mezcla de materiales

Edgar Silva / Ana Laura Lopez

\

H&%‘hﬁxﬂtﬁﬁﬁxhhﬁ“““ﬂ~x‘

N

—

Fecha Real de Cierre y Horade Recibida: 02 /

JUL

/_2024

_16_:_30_hrs.

Firmas de Cierre de Solicitud

G.

Luﬂ&

II. Guillermina Luna Cruz

e

QFB. Ana Laura Lopez Martinez

II. Alan/Galicia Castillo

Responsable

Nombre y Firma

de la No Conformidad

Nombre y Firma

Responsable del Seguimiento

bmbre y Firma
Responsable Sanitario

Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia |ztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México

Tel: 55656971379 — 5556706276

Documento confidencial propiedad de Industrias Nacionales Plasticas S.A de C.V., queda prohibido su uso, divulgacién y/o reproduccién total o parcial sin previa autorizacion.
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v Innplﬁt . .

20-JUN-2024

Se separa material

®0 Empresa Certificada: ISO 9001: 2015, 1SO 13485:2016
mMedpole

“ Industrias Nacionales Plasticas:
Ganaderos 234-B, Colonia Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810, Ciudad de México, México Tel: 5556971379 - 5556706276
Documento confidencial, queda prohibido su uso, divulgacion ylo reproduccién total o parcial sin previa autorizacién.

DAA~Ain~ 414 MAN CND SN NN NE




_,""* = Numero de documento: Version: MNumero de hojas:
) = GAN-FOR-FAB-20-01 01 Ver pie de Pdgina
iNnnplast
Titulo:
ORDEN DE PRODUCCION
[ ORDEN DE PRODUCCION ]
'NO: DE ORDEN 1000008104 ]
Creacion: 21-jun-24
Producto: FUNDA MESA MAYO 58X140CM LAM 45G 50X60CM Tamario de lote; 3500 PZ Liberacion:  21-jun-24
Cadigo: 2DM7-73-140R5060 Lote: 1000008104 Impresién:  21-jun-24
Familia: SABANAS Fe. Caducidad. 2.+ Jun- 120729 Inicio:
Céd. Ant. PT10 Rendimiento teérico oo . Termino:
Rendimiento Real g8. %}~
U D x £
-~ Operaci6n - i E ~-Puesto de Trabajo ST - "Deseripglon L s Cantidad operacidn. — = -
T e e e —eeSeSSEeR e Funde pmese e e e e Tl b T L
A
D RIA
Chdio- Material Cantidad a surtir Banldad = e Tote
2DM5-81-45312000  [PP SMS 45 G LAMINADO AZUL 2000 MM 525
2DM7-73-5310FED0 __|FUNDA P/MESA DE MAYO PLASTICA 58 X 140CM s o~
1DM5-51-00000035 ADHESIVO HL-2053 0 K Y . a
2DM5-54-T7004850  |CINTA TRANSPARENTE 48 MM X 150 M 0 PZUlY 5 @ ] A
2DM5-60-00006090  |BOLSA PLASTICO TRANSPARENTE 60 X 90 CM 35 Pz /9 V7
e 7
"-‘_‘ -..,“‘.'
—~
\1_‘\3‘
\\
—~
L]
T~
\
[~
~—C
- \
Documentos | o0 be0pUCT, UNI, PAE Y ART
Referenciados
Subproceso Area Nombre Fecha Hora Firma
Surtido de Almacen [} (oacco 2ZA-NN 0 | QU G.lGaecio
Material Calidad AN Ve 0t ™ g 3101 [GIHIA AL (g
Produccion 'l?- Geve, IAwreSun\t‘tw o0y 249-3 UN‘1°§—“- D750 Moy - Q\GA\L
Control de Praduccién sl crodaede . O 15- Futa- 101K siioo MO hewSo
Calidad Calidad MO Celietel (S VINE R 105 ALICC
Entrega de Calidad Rerale] Nere & B OT-)o}.~ 202¢] 130723 A Logrrer g .
Producto a Produccion cyve Aeredonba- G 07- 39~ zury 119: 3 P P s N yade
Almacen Almacen Lotrdes VMacking 29-30k-go24 [ 4. 00 L. Mackinez
OBSERVACIONES
LWoern 7100 ezs. M, haraa Z3DOKy 2037 =t
Cierre de orden . Nombre Fecha Frima
Jefe de Produccion oillevmina Luna 02- JOL-7p A G. lora
Responsable Sanitario Ao G\ o DL JysLy A Ol s,

o€ libevan 1392 e7s AL Gw cle

Pagina1de 1

o > fid.

a1 propladad da Indu

Ganadsros 234 - B Cal. Granjas Esmenida, Alealdia Iztapalapa, C.P. 09810 Cludad da Méxica
T2x Naclonalas Plistlcas S.A da C.V., queda prohihida su usa, divalgacin yio regrod

ot-Jul- ozl

Tel: 3554371379 - 8335708278
uecian tatal o parcial sin pravia 2utariecian

GAN-FOR-FAB-20-01




INDUSTRIAS NACIONALES PLASTICAS SA DE CV

INPO50411A58
Sa I Id a 24/jun./2024
Concepto: Traspaso (salida) Descripcién: |[SURTIDO DE ORDEN DE PRODUCCION
-NO. DE ORDEN: 1000008104
Almacén: ALMACEN MP -LOTE: 1000008104
-CODIGO: 2DM7-73-140R5060
3500 PZA
A 1 TR ] |
2DM5-60-00006090  BOLSA PLASTICO TRANSPARENTE 60 X 90 CM - PZ 35
Nimero Lote: 240523 Fecha Caducidad: 01/06/2025
2DM7-73-5310FEDO0  FUNDA P/MESA DE MAYO PLASTICA 58 X 140CM Pz 3,500
Nimero Lote: 5783 Fecha Caducidad: 31/12/2027
1DM5-51-00000035  ADHESIVO HL-2053 KG 10
Nimero Lote: 0002015748 Fecha Caducidad: 27/12/2025

RECIBIDO

3 articulos
MoAveedonde v:




INDUSTRIAS NACIONALES PLASTICAS SA DE CV
INP0O50411A58

Sa I ida Fecha Folio

24{jun./2024 | 2600

Concepto: Traspaso (salida) Descripcion: [SURTIDO DE ORDEN DE PRODUCCION
-NO. DE ORDEN: 1000008104
Almacén: ALMACEN CENTENO MP -LOTE: 1000008104
-CODIGO: 2DM7-73-140R5060
3500 PZA
T i S [T |
2DM5-81-45312000 PP SMS 45 G LAMINADO AZUL 2000 MM ML 525
NUmero Lote: BERRY426122 Fecha Caducidad: 18/06/2029
1 articulos

(). B M P\\rre&au\S‘o

Ve
Q.
&
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| % FormaTO | Numero de documento: Version: Numero de hojas:
Eﬂ?;ﬁm?} g ast GAN-FOR-FAB-06-01 02 Pagina 1 de 2
Titulo:
DESPEJE DE LINEA
PEOMR.  [2Ssmanezes | PORE | srni OP: | ro0000gioy
0: .
Rl ConDA HMTSH HAYD S&x% /40 CH CAM 456G Sow(o o
Lo LW OO BIOY CLAVE: | 2oi3- 2%~ /90 S 0ga
INSTRUCCIONES. |

1. Realizar la verificacion del &rea de produccion y/o acondicionamiento que corresponda.

2. Cruzar el cuadro de “Si" 0 “NO" de acusrdo con |a observacion realizada,

3. Cumplir con las buenas préacticas de documentacion: No espacios en blanco, No tachones, etc.
4. Registrar en el espacio de observaciones los hallazgos.

SUPERVISOR

. Limpieza:

a) Los insumos, materiales, subproductos y productos terminados del p arior
fueron retirados.

b) Se encuentra limpia toda la superficie sin cimulos de basura.

c) Las mesas de trabajo se encuentran limpias y libres de polvo.

d) Se realizo la sanitizacién de las mesas de trabajo.

e) Los equipos se observan limpios de basura, polva
componentes.

Il. Documentacion:
La orden de produccién

a) Documentacion completa: orden d
aplique). -

b) Corresponde al producto

Se encuentra visible en to

[l =][= [

HEEE
<
d

e) Los materiales corresponden en sus lotes y cantidades a los indicados en Ia hoja de
Surtido. EI

f) Los documentos de fabricacion se encuentran debidamente requisitados por los NO
Responsables del proceso previo. E :l
f) Los equipos y mesas de trabajo son identificados con el producto y proceso a realizar. l NO I | & | | NO

Nota: En caso de tener una observacion negativa, debera detener la linea de fabricacion y documentar el hallazgo para su correccion
conforme al PNO.

Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P, 09810 Ciudad de México Tel: 5556971379 - 5556706276
Dacumento confidencial propiedad de Industrias Macionalss Plasticas S.A de C.V., quada prohibido su uso divulgacidn yla reproduccién tolal o parcial sin pravia autorizacion
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lil. Personal
a) Mujeres: cabello perfectamente recagiclo. Hombres Sin barba o bigote,
~ cabello corto. j S

b) Porta adecuadamente el uniforme Iimplo f:S Indumentana comp[eta_(fiiipi'nfa'.'
pantalén, cofia, cubreboca y cubrezapato).

c) Utiliza accesorios (joyeria) en orejas, cuello, manos 0 brazos.

d) Tiene algn tipo de aparato electrénico: celular, radio, tc. .

1 e
I e A

e) Usa cualquier tipo de maqurlla]e
f) Consume alimentos 0 golosinas en su érea de trabajo.

9 Aseo de ufias: cortas Ilmplas y sin barniz.

7 Nota En caso de 'tener'una observamon negatlva y para Ios casos ub:ca
. érea y se direccionara con Recursos. Humanos.
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InNnplast
HOJA DE CONTROL DE SUBPRODUCTOS
TURNO: L\L o2 N FECHA:ZS -JOm - 102

PEE)DUCTO ) CO&PC;NENTE o i NIVEL DE INSPECCION —
. S0 e l(_{i‘i\rq A0 f,l .) 2CLEE Il

Numero de documente: Vbisini: Numero de hojas:
GAN-FOR-FAB-03-03 02 Ver pie de Pagina

Titulo:

= N A MESA MG QG720
TE e CANTIDAD _ "~ oP, =
{OCCCOROA 2 SO ACCOO0 S04
GRAMAJE 4( MEDIDAS FENESTRADO ( ’
D =

SUPERVISOR \*—\ J INSF’ECTOR“DECALIDAD PZAS TOTALES

S A40 con
‘ (LA

A\rﬁc Loicle ol (ﬂ CIeCLCA,

Proceso@) [alle ‘W_'—\Q'

Hora de inicio de inspeccion: || 31 ¢y ]
A Cantidad de muestras:| /"
DEFECTOS CRITICOS

S0 300 | ™ ]
ATE '
Doblado C C C ™~
C e
G

i-/\« k-\( Wi TS 'L)QM "?t\lu‘

Medidas &
Refilado de corte correcto C

DEFECTOS MAYORES
Colocacion de adhesivo N ~__
Producto roto, rasgado o sucio & © O “*\\
DEFECTOS MENORES
Producto sin identificacion O O Q
Sellado correcto (S a- | Ol 3 e <

Proceso: Nk

Hora de inicio de inspeccion:| ™
Cantidad de muestras: N

DEFECTOS CRITICOS : -
Doblado s '
Medidas
Refilado de corte correcto
DEFECTOS MAYORES
Colocacion de adhesivo \
Producto roto, rasgado o sucio N
DEFECTOS MENORES N _
Producto sin identificacion T B
Sellado correcto AN

e
\ MGrC
N 2500w 101y
Hora de inicio de inspeccion: ~ >

Cantidad de muestras: \
DEFECTOS CRITICOS \
Doblado N
Medidas U
Refilado de corte correcto \
DEFECTOS MAYORES \
Colocacion de adhesivo ' e
Producto roto, rasgado o sucio \
DEFECTOS MENORES \\
Producto sin identificacion 3

Proceso:

Sellado correcto ~
Observaciones: #- Q: CU O\, 2]

o Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda. Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de Maxico Tel: 6366971379 - 6556706275
I
dagina 1det Dacumants confidencial propiedad da Industrias Nacionalas Plasticas S.A de C.V., quada prohibido su uso, divulgacién y/o raproduccisn total o parcial sin pravia autorizagion. GAN -FOR-FAB‘03"03




= ‘fﬁa FORMATO Numero de documento: Version: i Numero de hojas:
Iimnnplast GAN-FOR-FAB-06-01 02 ‘ Pagina 1 de 2
Titulo:
DESPEJE DE LINEA
i HORA: s :

FERIN |28 slok-20% 0100 % tonoongioy

RODUCTO: |
PRODUCTO: 'Funna Mesa Mave 58x1da oM 1AM 456 sox60 0k
LOTE: CLAVE: '

S 10 COCOBIeN "1 9 pME~3 ~ l140RS 060

INSTRUCCIONES

15 Reallzar la verificacion del area de produccion y/o acondicionamiento que corresponda.
2. Cruzar el cuadro de “Si" o “NO" de acuerdo con la observacion realizada.

3. Cumplir con las buenas practicas de documentacion: No espacios en blanco, No tachones, etc.
4. Registrar en el espacio de observaciones los hallazgos.

. Limpieza: SUPERVISOR

DE CALIDAD

a) Los insumos, materiales, subproductos y productos terminados de
fueron retirados. Lo

b) Se encuentra limpia toda la superficie sin cliimulos de basura

c) Las mesas de trabajo se encuentran limpias y libres de polvo.

d) Se realizé la sanitizacién de las mesas de trabajo.

(=11 ]l

HEEEE

[<][4][=] [«
H

e) Los equipos se observan limpios de 'basura, p en las superficies y
componentes.

Il. Documentacion:

La orden de produccion

a) Documentacion completa: orde
aplique). -
b) Corresponde al product

rocedimiento de fabricacién (cuando |il Lﬂl . MM
] [Ae]
es de entrega y recepcion de materiales. I;/—] ]m | ;i I NO |

Los materiales corresponden en sus lotes y cantidades a los indicados en la hoja de
Surtido. ler][vo]  [sffno]

f) Los documentos de fabricacion se encuentran debidamente requisitados por los | t;./l | NO | | st | [ no
Responsables del proceso previo.

f) Los equipos y mesas de trabajo son identificados con el producto y proceso a realizar. |Z| ['no | |:§f|

Nota: En caso de tener una observacién negativa, debera detener la linea de fabricacién y documentar el hallazgo para su correccion
conforme al PNO.

Se encuentra visible en

)
d) Ha sido firmada por los res
)

Ganaderos 234 - B Col, Granjas Esmeralda, Alcaldia lztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México Tel: 5556971379 - 5556706278
Decumento confidencial propiedad de Industrias Nacionales Plasticas S A de CV | queda prohibido su uso, divulgacién ylo reproduccién tolal o parcial sin previa autorizacién
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1l

.

Personal

a) Mujeres: ‘cabello perfectamente recogido. Hombres: Sin barba o bigote,
cabello corto.

b) Porta adecuadamente el uniforme limpio & mdumentarla comp[eta (filipina,
pantalén, cofia, cubreboca y cubrezapato).

c) Utiliza accesorios (joyeria) en orejas, cuello, manos o brazos.
d) Tiene algtn tipo de aparato electrénico: celular, radio, etc.

e) Usa cualquier tipo de maquillaje. IR

f) Consume alimentos o golosinas en su area de trabaj

9) ' Aseo de ufias: cortas, limpias y sin barniz.

: Espec&f que: M / A

No : En caso de tener una observaclon negatlva y para los casos ubicados
pers nal el retiro del area y se direccionara con Recursos Humanos

_Cond ﬁlones geper les de salud del personal
/ o No Aceptable

Esb'édlfiique:

aspuesta es “Si”, se debera solicitar al




NUﬂ'h:'IO de cown|-=nto — s
GAN-FOR.FAB.03.03 Version: Mumero de hojas:

Iﬁhpla%t 02 Ver pie de Pagina

Titulo:
HOJA DE CONTROL DE SUBPRODUCTOS
. 7O U\! Lraag
rurno LA 1O FECHA: 26 ~ O - %26 mon
PRODUCTO ONENTE . NIVEL DE INSPECCION
FOnc Mesa mado P SE Y20 ’(} vl l\l"l(’\\ S0 A S m. —
LOTE CANTIDAD OoP - .
10CCCOYBIO 2500 P, 100006 8104

SRAMAE 5 ¢ VEDIDRS S8 4 140 e ala
SUPERVISOR J ) INSPECTOR DE CALID, PZAS TOTALES

MA - el Moy AU
Proceso{_@ loca TAN Ae e LOP( 0@ kol

Hora de inicio de inspeccion: ]}' 20 HARD -0 [{6:30
== .-~ - Cantidad de muestras =25 25. N M ‘
DEFECTOS CRITICOS e LA l,,\f\(\mqn
Doblado Pl sl o [dla e ) 26-Nn 1011}
Medidas ' C C T ‘\ ~ Y
Refilado de corte correcto ¢ & L )
DEFECTOS MAYORES )
Colocacion de adhesivo C C C < S
Producto roto, rasgado o sucio O | O £y &
DEFECTOS MENORES
Producto sin identificacion o 1O O o ] N
Sellado correcto N- | la- =l (¢l
Proceso: /ﬁ‘slg\ ( '17(_\?3.

Hora de inicio da inspeccion:[ || 1CO [l [15T0 N

Cantidad de musstras:| 7. TN 2> 7 -

DEFECTOS CRITICOS s
Doblado C ¢ C e
Medidas C i C \“\";\
Refilado de corte correcto C_ |c C %
DEFECTOS MAYORES , .
Colocacion de adhesivo sip | e [l e
Producto roto, rasgado o sucio ) L4 : O S
DEFECTOS MENORES '
Producto sin identificacion \
Sellado correcto \

3
Proceso: b / A

Hora de inicio de inspeccion:
Cantidad de muestras:

DEFECTOS CRITICOS
Doblado
Medidas )
Refilado de corte correcto
DEFECTOS MAYORES
Colocacion de adhesivo
Producto roto, rasgado o sucio -
DEFECTOS MENORES L
Producto sin identificacion gy ]

78—

Sellado corecto . e S

Observaciones: .-'s/ - 2 Mo
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> Numero de d to: Version: N de hojas:
. A e e A
Titulo:

DESPEJE DE LINEA
FECHA: | 0\ - 2024 | HORA |13 s AQ % 10000 81aY
PRODUCTO: T3y una Mesa Mave S8 X140cH LAM Y5 G S0X40 eM
LOTE: I 0OAAOBION CLAVE: | ) DM3-%3- N0 R5080
“INSTRUCCIONES. : - = ; ) B

" 1. Realizar la verificacion del area de produccion y/o acondicionamiento que corresponda.

2. Cruzar el cuadro de “Si" o "NO” de acuerdo con la observacion realizada.
3. Cumplir con las buenas practicas de documentacion: No espacios en blanco, No tachones, etc.
4. Registrar en el espacio de observaciones los hallazgos.

Limpieza:

a) Los insumos, materiales, subproductos y productos terminados del proceso anterior

fueron retirados.

b) Se encuentra limpia toda la superficie sin cimulos de basuray

c) Las mesas de trabajo se encuentran limpias y liores de polvas

d) Se realizo la sanitizacién de las mesas de trabajog

e) Los equipos se observan limpios de basura, Pelvo ydresiduos en las superficies y I NG 1

componentes.

Documentacion:

La orden de produccién

a) Documentacion completa: orden degproduccion, procedimiento de fabricacion (cuando

aplique).

b) Corresponde al producto que sera fabficado.

¢) Se encuentra visible en todo momento.

d) Ha sido firmada por los responsables de entrega y recepcion de materiales.
e) Los materiales corresponden en sus lotes y cantidades a los indicados en la hoja de | St I I NO 1

Surtido.

f) Los documentos de fabricacion se encuentran debidamente requisitados por los | NO |

Responsables del proceso previo.

INSPECTOR

SUPERVISOR DE CALIDAD

|
d

|
k!

FlE EE
L s-|[re ]
EdE
(][]

f) Los equipos y mesas de trabajo son identificados con el producto y proceso a realizar. | ,8( ] | NO | ‘ ﬁl/“ NO ]

Nota: En caso de tener una observacion negativa, debera detener la linea de fabricacion y documentar el hallazgo para su correccion

conforme al PNO.

Ganaderos 234 - B Cal. Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México

Tel: 5556971379 - 5556706278

Documento confidencial propiedad de Industrias Nacionales Plasticas S.A de C.V., queda prohibido su uso, divulgacién y/o reproduccién lotal o parcial sin previa autorizacion.
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ll. Personal

Nota: En caso de tener una observacion negativa y para los casos ubicados
personal el retira del area y se direccionara con Recursos Humanos.

V. -Gonc_licipnes-genefa!e,s-{de salud del personal

0

a) Mujeres: cabello perfectamente recogido. Hombres: Sin barba o bigote,
cabello corto.

b) Porta adecuadamente el unifor[he-limpio -:e' indumentaria completa (filipina,
pantalén, cofia, cubreboca y cubrezapato).

c) Utiliza accesorios (joyeria) en orejas, cuello, manos o brazos.
d) Tiene algun tipo de aparato electrénico: celular, radio, etc.

e) Usa cualquier tipo de magquillaje.

f) Consume alimentos o golosinas en su area de trabajo.

g) Aseo de ufias: cortas, limpias y sin barniz.

Especifique: o / i

Aceptable o No Aceptabl

Especifique:

- SUPERVISOR

Edjizs

Sl

e ||
el e
i | [

INSPECTOR
 DE CALIDAD
Bl

respuesta es “Si”, se debera solicitar al

3

BSERVACIONES:




( 3 Mumero de documento: Version: Mumero de hojas:
‘ GAN-FOR-FAB-03-03 02 Ver pie de Pagina
InNnplast

HOJA DE CONTROL DE SUBPRODUCTOS

Titulo:

TURNO: IJ\‘\ )Lxr(") FECHA__ oy - 3UL-207 u

PRODUCTO COMPONENTE NIVEL DE INSPECCION
ades Nesa May o Fond o Mex o MDUO T
LOTE N - CANTIDAD ~J oP o

IDOOCo &L OM 1500 _pes 0000 08 (0Y

GRAMAJE MEDIDAS FENESTRADO
‘Nn (Defes m‘ S8 ¥ MO cw
SUPERVlSOF%_ INSPECTOR DE CALIDAD PZAS TOTALES
Necrc Vo ado

N - [Lf‘:}!(:f_t 4f\4?

_ Proceso: bﬁk\gx Eoad o

~ Hora de inicio de inspeccion: J
Cantidad de muestras

OO0 T4 00 17 -2~ sy oo
Q.| 20 2 e

[N
- Ve

DEFECTOS CRITICOS . i

Dablada C C C
Medidas e ¢ P
Refilado de corte correcto N P N doa
DEFECTOS MAYORES , ,
Colocacion de adhesivo C c e K e&jﬁ
Producto roto, rasgado o sucio O o 3 BLE Vieg- Pong iy
DEFECTOS MENORES y , e e
Producto sin identificacion Oy ) @]

Sellado correcto NIAl Ao ] Ji e
Proceso: ~

Hora de iniciode inspeccion:
Cantidad de'muestras:

DEFECTOS CRITICOS
Doblado S
Medidas

Refilado de corte correcto
DEFECTOS MAYORES
Colocacion de adhesivo
Producto roto, rasgado o sucio
DEFECTOS MENORES ’ =8
Producto sin identificacion N
Sellado correcto

Proceso: \\
N

Hora de inicio de inspeccion: : J
Cantidad de muestras:
DEFECTOS CRITICOS
Doblado
Medidas
Refilado de corte correcto
DEFECTOS MAYORES
Colocacion de adhesivo
Producto roto, rasgado o sucio
DEFECTOS MENORES
Producto sin identificacion
Sellado correcto

Ol = MU~ TGZM

It
’
N
(]
L~

Observaciones:
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% Numero de documento: T Version: Numero de hojas:
GAN-FOR-FAB-10-01 Pagina 1 de 1

iInnplast  rorwro _
Titulo IDENTIFICACION DE MESA DE TRABAJO

NOMBRE DEL PRODUCTO:

L ONO R MECA My e S8xc /Yo ok LAk 456G S0 €0 cM

CLAVE: 2oma-3- /4005660 ORDEN DE FABRICACION: ,p000Q%i04

No. LOTE: /ocao00sioy CANTIDAD: 7 sco ¢~

FECHA DE INICIO DE FABRICACION:

IS

NOMBRE DE PROCESO: _Aconoiciomass

FECHA DE TERMINO DE FABRICACION: .- Soc- 2024

- ﬂ% ﬁ.u,..
ITE

Vo. Bo. SUPERVISOR DE PRODUCCION: M. k.. .\ i | [2Yaafted diliD--1: 090

=0
e

3 \V (
Vo. Bo. INSPECTOR DE CALIDAD: i@r&

4
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