Numero de documento: Version: Numero de hojas:

GAN-FOR-SGC-04-01 02 Pagina 1 de 2
Innplast
Titulo:
Acciones Correctivas y/o Preventivas
Fecha: Niamero de Folio : Proceso:
Cumplimiento de la norma oficial mexicana NOM-
18-JUN-2024 GAN-AUI-2024-01-31 241-8SA1-2021 1SO 9001:2015, e ISO

13485:2016, normas vigentes y/o aplicables.

Persona o Empresa que Reporta el

Hallazgo: Edgar Silva Hernandez / Ana Laura Lopez Martinez
Tipo de No ( x ) Auditoria: _X_Interna Externa
Conformidad:
Queja
Desviacion

Producto No Conforme
Otro, Especifique: Mantenimiento preventivo

Responsable de la No
Conformidad: I.Alan Christian Galicia Castillo

Area o Departamento:  Calidad

Descripcién del Hallazgo

Se usa nomenclatura para el registro del formato GAN-FOR-FAB-03-03, pero elformato no tienen indicado el significado de
la nomenclatura.

Causa Raiz

Durante la elaboracion del formato Hoja.de Contral de Subproductos GAN-FOR-FAB-03-03 se omite la nomenclatura
correspondiente para el llenado del formato.

Tipo de Solicitud:
( X ) Correctiva ( ) Preventiva ( ) Mejora

Personal Involucrado

Alan Christian Galicia Castillo Edgar Silva Hernandez

Ana Laura Lépez Martinez

Al | AC | AP | AM Plan de Trabajo Responsable Fecha
Elaborar un control de cambios Alan Christian Galicia
X Castillo 25-ABR-2025
Actualizar el formato “ Hoja de Control de Subproductos” Alan Christian Galicia
% GAN-FOR-FAB-03-03 Castillo ERIRReeres

Ana Laura Lopez

Alta de Formato modificado * Hoja de Control de Martinez / Edgar

X ﬁltégpnrgtductos GAN-FOR-FAB-03-03, fisico y en sistema Silva Hernénides! 25-ABR-2025
David Reséndiz
Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México Tel: 5556971379 — 5556706276

Documento confidencial propiedad de Industrias Nacionales Plasticas S.A de C.V., queda prohibido su uso, divulgacién y/o reproduccion total o parcial sin previa autorizacion.
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GAN-FOR-SGC-04-01 02 Pagina 2 de 2
Innplast
Titulo:
Acciones Correctivas y/o Preventivas
Al | AC | AP | AM Plan de Trabajo Responsable Fecha
Difusion de formato “ Hoja de Control de Subproductos” Alan Christian Galicia
X GAN-FOR-FAB-03-03 Castillo 25-ABR-2025
Responsable (s) de dar
seguimiento: Edgar Silva Herndndez / Ana Laura Lépez Martinez
Fecha Seguimiento a Acciones Responsable
: Alan Christian Galicia
25-ABR-2025 Elaborar un control de cambios Castillo
Actualizar el formato “ Hoja de Control de Subproductes” GAN-FOR- Alan Christian Galicia
R FAB-03-03 Castillo
25-ABR-2025 Alta de Formato modificado * Hoja de Control de Subpreductos” GAN- Ana Laura Lépez Martinez /
E i FOR-FAB-03-03, fisico y en sistema Intranet Edgar Silva Hernandez
25-ABR-2025 Difusion de formato " Hoja de Centrol de Subproductos” GAN-FOR- Alan Christian Galicia
) FAB-03-03 Castillo
Fecha Real de Cierre y Hora de Recibida: 25" oeP82 | 72075 |§. 00y,
, ‘Firmas de Cierre de Solicitud p
Agh ~
Il. Alaft Christian Galicia 1. Al hristian Galicia
Castillo Castillo
RE?OJ?‘EQTJLELT:NO Nombre y Firma /Nombre y Firma
P ; Responsable del Seguimiento Responsable Sanitario
Conformidad

Ganaderos 234 — B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México

Tel: 5556971379 — 5556706276

Documento confidencial propiedad de Industrias Nacionales Plasticas S.A de C.V., queda prohibido su uso, divulgacién ylo reproduccion total o parcial sin previa autorizacién.
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35;&3 Numero de documento: Version: Mumero de hojas:
. > GAN-FOR-FAB-20-01 01 Ver pie de Pdgina
iNnmNplast
Titulo:
ORDEN DE PRODUCCION
[ ORDEN DE PRODUCCION 5845
INO. DE ORDEN : : 1000008865 ]
Creacién:  25-mar-25
Producto: SABANA FENES40G200X300CM BILAT FEMO10CM Tamafio de lote: 252 PZS Liberacién:  25-mar-25
Cadigo: 2DM7-73-20302F10 Lote: 1000008865 Impresion:  25-mar-25
Familia: SABANAS Fe. Caducidad. 25- MA%-2030 [ Alalirce (ingie:
Cod. Ant. PT10 Rendimiento tedrico Termino:
Rendimiento Real
OJAD = A
Operacién Puesto de Trabajo Descripcién Cantidad operacién
Caric O 1T Selba e P
Ao Mctoncho Suboruducte ScBhcne
AD A R
Cédigo ‘Material Cantidad a surtir UM p No. De lote
2DM7-81-23LA4510 |SABANA FENES LAM 45G 200X300 FENES FEM CIR 10 CM 252 PZ
2DM7-81-81SONT10 |REFUERZO SONTARA 80 X 120 CM FENES FEM 10 CM 252
1DM5-51-00000035 |ADHESIVO HL-2053 Pomce 1
2DM5-54-28003450 |LINER SILICONADO 34 CM X 500 M ML
2DM7-73-404C17F6 [CAMPO INSICION 17X17CM C/FENEST 6CM DIAM 25 PZ []
2DM5-64-T7004850 |[CINTA TRANSPARENTE 48 MM X 150 M 0 PZ. 0 ;e
2DM5-80-00000007 [ETIQUETA BLANCA TERMOSENSIBLE 15 X 10CM 3 7 £ i
2DM5-60-00080120 [BOLSA PLASTICO TRANSPARENTE 80 X120CM == 7 2 G~ O~
2 ~|SABANA FENES LAM 45G 200X300 FENES FEM CIR 10 CM S = ]
2DM5-81-35112100 [PP SMMS 35 G AZUL 2100 MM — 6 ML \9 \ [SW)
r - REFUERZO SONTARA 80 X120 CM FENES FEM 10 G : 8 "\ -
2DM7-81-69002000 |SONTARA 69 GR 2000 MM e 1 ML 2 P
e CAMPOQ INSICION 17X17CM C/FENEST 6CM DI f e g‘,; o
2DM7-73-404C4717 |CAMPO DE INCISION 17 X 17 CM 252 Pz =
1DM5-51-00040914 [STERI DRAPE 40 CM X 91.4 M 0.23 "ROLLO
I —
|
Documentos
Reforondiadss SUBPRODUCTOQ DE PIH 5-70-PIH0086
Subproceso Area ;! ) re Fecha Hora Firma
Surtido de Almacen Jese c7 ] TG-M *h-Zogy 0 5 ). Agmer
Material Calidad e Wioling Gofiovrer |26 - /4817075 75 200 /] Addiace
Produccion Ao nelen ~Sopie 1 ZhAud 4p2008] 7000 Ko ver
Control de Produccion N Ber N St G 28 - pGn- 20 S Lot 3a Mo - cbon S0
Calidad Calidad Ac Calvoda 75-ARw - 7005 /YT © Cafzoda
Entrega de Calidad
Producto a Produccion
Almacen Almacen
I OBSERVACIONES ;
« S f"];94(aﬂ 256 5553,‘&_, y e ifue/ o, /. -/C/o/,'na_ 2I-MAR-2028
“Cantoaa
Cierre de orden Nombre Fecha Hora Cierre Frima
Jefe de Produccién
Responsable Sanitario

Jde anexer O.P actual pova hacev cosHar gue el Lormudo

hoya € ool de gobproductos on la vesion 03  ya <sida
A - lope.

N USC 1S -ABR -202S5

Pagina 1 de 1

Ganad
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Numero de hojas:

' = - . - Numero de documento: Version:
INnnplast FeRWATO ’ GAN-FOR-FAB-06-01 02 Pagina 1 de 2
Titulo: )

DESPEJE DE LINEA

FECHA: HORA: e OP: 5

Sl A2 -762 S 0K ' 00 & /0O OCFTEE S
PRODUCTO: / ; o ! R ‘

Seberna  FeprsT Yof 200X RN Cm [F//4T Fema Joc i

LOTE: - CLAVE:

(/60000 RG4S LD - 26202 E/ G

INSTRUCCIONES.

1. Realizar la verificacion del area de produccién y/o acondicionamiento que corresponda.

2. Cruzar el cuadro de “Si” 0 “NO" de acuerdo con la observacién realizada.

3. Cumplir con las buenas préacticas de documentacién: No espacios en blanco, No tachones, stc.
4. Registrar en el espacio de observaciones los hallazgos.

. Limpieza: SUPERVISOR

a) Los insumos, materiales, subproductos y productos terminados dé oceso anterior
fueron retirados. =

b) Se encuentra limpia toda la superficie sin ciimulos de basura

c¢) Las mesas de trabajo se encuentran limpias y libres de_polvo. Vi

d) Se realizé la sanitizacion de las mesas de trabajo.

e) Los equipos se observan limpios de basura, po n las superficies y | 8
componentes. 2

R

B
EEEEE

. Documentacion:

La orden de produccién

a) Documentacion completa: orden

on, procedimiento de fabricacion (cuando
aplique).

:
H
K
g

b) Corresponde al producta que sera fabricado.

c) Se encuentra visible en

E
BE

d) Ha sido firmada por los responsables de entrega y recepcion de materiales. I 1 | NO |

INSPECTOR
DE CALIDAD

REREE
HEEEE

[ ]
[o7] e ]

. - . * - Z
e) Los materiales corresponden en sus lotes y cantidades a los indicados en la hoja de IEI

Surtido.
Et

f) Los documentos de fabricacion se encuentran debidamente requisitados por los
Responsables del proceso previo. )
f) Los equipos y mesas de trabajo son identificados con el producto y proceso a realizar. E

L[]

Nota: En caso de tener una observacién negativa, debera detener |a linea de fabricacion y documentar el hallazgo para su correccién

conforme al PNO.

Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México Tel: 5556971379 - 5556706276
ocumento confidencial propiedad de Industrias Nacicnales Plasticas SAde CV , Queda prohibido su uso, divulgacisn yfo reproduccién total o parcial sin previa autorizacién

GAN-FOR-FAB-06-01




Personal

a)
b)

c)
d)
e)
f)
9)

Mujeres: cabello perfectamente recogido. Hombres: Sin barba o bigote,
cabello corto.

Porta adecuadamente el uniforme limpio e indumentaria completa (filipina,
pantalén, cofia, cubreboca y cubrezapato).

Utiliza accesorios (joyeria) en orejas, cuello, manos 0 brazos.
Tiene algun tipo de aparato electronico: celular, radio, etc.

Usa cualquier tipo de maquillaje.

Consume alimentos o golosinas en su area de trabajo.

Aseo de ufas: cortas, limpias y sin barniz. s

Especifique: Lo

NER|ES

SUPERVISOR

[ [ ]
B

RER

ol -

% | sl

NO

BRERE

' INSPECTOR
DE CALIDAD

A

x| 8 || o

sl

NO

IV. Condiciones genefa?e salud del personal

Nota: En caso de tener una observacion negativa y para los casos ubicados respuesta es “Si”, se debera solicitar al

personal el retiro del area y se direccionara con Recursos Humanos

Aceptable No Acepte
Especifique:
- ""
OBSERVACIONES:
= =
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Innplast

22 i '
: Nurnsro de documanto: ' Versidn: ' Numero de hojas:
GAN-FOR-MAN-05-02 ’ 02 Pagina 1 ds 1

Titulo:
CHECK LIST DE LIMPIEZA DE LA MAQUINA CORTADORA DE TELA EASTMAN MODELO 627X

CODIGO DE LA MAQUINA: /1.5 v d = & AREA: o1 Te FECHA: 3/- /T 4 7. 257 S

Objetivd: Verificar que durante la limpieza de la Maquina Cortadora de Tela EASTMAN Modelo 627X se cumpla
con lo siguiente:

No
Cumple Cumple
1. La superficie se encuentra libre de grasas y/o escurrimiento de aceite u otros flui
2. La superficie se encuentra libre de particulas o residuos acumulados, 0s
el proceso.
3. Las piezas moviles se encuentran libres de objetos ajenos al proceso. [
rd
4. LaMaquina y/o Equipo se encuentra sin cables sueltos antes encendido.
5. El area de trabajo esta libre de cajas u objetos qualin ~ es0 de fabricacion. r , —|
6. Esta libre de herramientas ajenas a la opef / l |
7. Lasuperficie de trabajo esta com Dia antes de iniciar el proceso de |
fabricacion.,

Observaciones:

Aol lengecs ABGtvery, [ Aolonee
Quién Elaboro la Limpieza Supervisor de Produccion Inspector de Calidad
Nombre y Firma Nombre y Firma Nombre y Firma

Ganaderos 234-8

1eralda, Alealdia lztapalapa, C.P. 09310 Ciudad de Maxica Tel: 5553971379 - 5535705275
Documento confidancial propledad da Industs 1 S i

isticas SAda CV., queda prahibigo su uso, divulgacidn o raoraduccion toial o parcial sin pravia autonzacisn

GAM-FOR-MAMN.-05-02




INnNnplast

Numero de documento:

GAN-FOR-FA
FORMATO

Version:
02

Numero de hojas:

B-01-03 Pagina 1 de 1

Titulo:

HOJA DE CONTROL PARA CORTE

TURNO: M, v Lo

FECHA: 31-MA

R-106%5

PRODUCTO SL‘:.‘-}:‘"“’—‘-‘ ,C.?,/:(f")

COMPONENTE Sobon~a Femes

NUMERO DE ORDEN/ LOTE

bllat femo lay Feres Form cir 10 com 000008845 / 100000 865
CANTIDAD A FABRICAR CLAVE MEDIDAS REQUERIDAS
252 pz 2bH)-73- 20302 € 40 ZOO X300 cv
NUMERO DE ROLLO GRAMAJE ESPECIFICADO NUMERO DE MESA
Blvesso 353
Nombre del Inspector de Calidad: /. /t/() limeo
DESVIACIONES QUE PRESENTA EL ROLLO EN EL PROCESO
( ) Error en el gramaje Especifique: A
( ) Rollo sucio N & <A
(Y ) Presenta perforaciones : <2c
( ) Suciedad en las partes medias del tendido 31-u B
( Otro Ols
w g ¥ g g % . % 2
INSPECCION DE TENDIDO | ¥ | & AR & ] g 5 | 8 g
. ; A
Fecha: BI-MAR-1o7s |31-MAR- 7075 Vi B 7 /N
Hora de inicio: 0. o5 10: 0 ) o
T o] i DEFEG ITIC e
Error en las medidas v O o "EL-H., 37 A >
Error en los gramajes B L X7 I PTS
especificados - / 0 7 [T
Materias extrafias - 0| ——] A /.
Falta de alineacién en los i ) /. /O/o e
tendidos _ 0 Y K - -
[77] G (2] ¥ w0 v w0 v 1]
INSPECCIONDECORTE" | 5 | oW (8 (8|8 | 5 (8| 8 |5 | 8|8 | x| & N
a a a o = | &
FeC jj’ 'ZOZS _-__-_—__-—-_-_-—_—-—_‘_-——_——Q__ /; Lo prll s
Hora de inicio: V12 ¥V -—'\-:__l_‘_{_é_é______
e e e S B DEEEGTOS CRINICOS T Em o o e
Error en medidas A ] et P A L
Refilado 0 5 — AT i
Error en los fenestrado <1 0 _
e L . DEFECTOSMAYORES =
Materias extrafias i 2 I e A
Falta de alineacion en los M
tendidos / 0
S S -, DEFECTOS MENORES
Producto sucio o con manch v O | ——]
35 e By B —— A
O w‘\ // {, .
ODUCIDA | 2.S4 p= _—~TTTTal.
TAMANO DE MUESTRA DE a9 ' i
INSPECCION ~ Pz \
Firma del Supervisor de Produccién: A Re thesop

Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México
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l Numero de documento:
FORMATO ' GAN-FOR-FAB-06-01

Version:
03

Numero de hojas:
Pagina 1 de 2

Titulo: )
DESPEJE DE LINEA

Fecha: 25~ ABN- 70715

Hora: /0:'3 o

Proceso: Acow M tqiuadp

DESCRIPCION DE LA ORDEN

Catalogo: 253 -13- 0% 5| Qp:; LCQ QOO ®EgS

Lote: \OQ©QQO88CS

INSTRUCCIONES.

1. Realizar la verificacion del area de produccion y/o acondicionamiento que corresponda.

2. Cruzar el cuadro de “Si" 0 “NO" de acuerdo con la observacion realizada.

3. Cumplir con las buenas practicas de documentacion: No espacios en blanco, No tachones, etc.

4. Registrar en el espacio de observaciones los hallazgos.

Limpieza:

a) Los insumos, materiales, subproductos y productos terminados del pro

fueron retirados.
b) Se encuentra limpia toda la superficie sin cimulos de basura.
c) Las mesas de trabajo se encuentran limpias y libres de polvo.

d) Se realizo la sanitizacién de las mesas de trabajo.

e) Los equipos se observan limpios de basura, polyg
componentes.

f)  Verificacién de que el area esta en condicio

Documentacion:
La orden de produccion

a) Documentacion completa: ord
aplique).

b) Corresponde al producto que ser fa

c) Se encuentra visible e

d) Ha sido firmada por los re

Surtido.

f) Los documentos de fabricacion se encuentran debidamente requisitados por los

Responsables del proceso previo.

g) Los equipos y mesas de trabajo son identificados con el producto y proceso a realizar. | 4 ’ NO s

siduos las superiicies y

leza para iniciar la produccion.

uccidn, procedimiento de fabricacién (cuando

es de entrega y recepcion de materiales.
e) Los materiales corresponden en sus lotes y cantidades a los indicados en Ia hoja de

-
=
w
o
m
(9]
-
(=]
Py

\a-\
2] &)= 3] 5]

RINEDIREY

ERR S
2ll2]lz]lz] 3]
2} [x] [l [+

[&1[e]

Nota: En caso de tener una observacion negativa, debera detener |a linea de fabricacion y documentar el hallazgo para su correccion

conforme al PNO.

Ganaderos 234 B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México
Dacumento confidencial propiedad de Industrias Nacionales Plasticas S.A de C.V., queda prohibido su uso, divulgacian yla reprod

Tel: 55656971379 — 6556706276
uccidn tolal o parcial sin previa autorizacién
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Il

V.

5 4 INSPECTOR
SUPERVISOR DE CALIDAD

a) Mujeres: cabello rperfectamente recogido. Hombres: .,Si'n barba o bigote, " '

cabello corto.

b) Porta adecuadamente el uniforme limpio e indumentaria completa m IE

Personal

correspondiente al areay proceso).

c) No utiliza accesorios (joyeria) en orejas, cuello, manos 0 brazos. NERIL

d) No tiene algtin tipo de aparato electrénico: celular, radio, etc. 2 [ st || N6
e) Nousa cua{quier tipo de maquillaje. x| s || 6
f) No introduce o consume alimentos o golosinas en su area de trabajo. x| s |[n6
g) Aseo de ufias: cortas, limpias y sin bamiz. - - 7[:,;13 NO |

Especifique: e A
P
Nota: En caso de tener una observacién positiva y para los casos ubicados espuesta es “Si”, se debera solicitar al
personal el retiro del area y se direccionara con Recursos Humanos para su evalt

Condicionés gé:ier_aléé de salud del personal
Aceptable o~ No Acep

Especifique:

A

Verificacion de que el drea esta en dicione limpieza para iniciar el acondicionamiento del producto.

OBSERVACIONES:
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INnnelast

Numero de documento:
GAN-FOR-FAB-03-03

Numero de hojas:
Ver pie de Pagina

Version:
103

Titulo:

HOJA DE CONTROL DE SUBPRODUCTOS

Instrucciones:

‘a) Inspector debe registrar la inspeccion correspondiente a cada proceso especificar cada una de las
nomenclaturas correspondientes: Estatus: C=Cumple; N/A= No Aplica; N/C= No Cumple

TURNO:

FECHA_75 AR ~7(P <

M idey
F’RQD CTO

abhowey Lrpes

COMPONENTE

Vilex femey (D o

NIVEL DE INSPECCION

e

T M COCOBRRES

CANTIDAD )
259

ACCOCOBR E 5

GRAMAJE C{Cj C?

MEDIDAS

0O X 200

FENESTRADO
10 cim

SUPERVISOR
. A\r — é:('),‘\.}\_,ﬁ

INSPECTOR DE CALIDAD

Colzedn,

PZAS TOTALES
2O P

Ae

Proceso: O’O\O(\( \CAOD

ickro O soono.

Con \wey sy \\CQP{X‘\L\T*,

Hora de inicio de inspeccidn:

[10.35 [ ]9:60

Cantidad de muestras:

L O lie)®)

DEFECTOS CRITICOS

Daoblado

LA A

Medidas

(o C

Refilado de corte correcto

A2 (A | A& m

DEFECTOS MAYORES

/™

r/\ ‘\_r‘ (_jv&

Colocacion de adhesivo

C

Producto roto, rasgado o sucio

O

DEFECTOS MENORES

Producto sin identificacion

@

Sellado correcto

L 1A

o\

]

2 < - &

L =202y

|

=y

Proceso:

M A

Hora de inicio de inspeccion:

Cantidad de muestras:

DEFECTOS CRITICOS

Doblado

Medidas

Refilado de corte correcto

DEFECTOS MAYORES

Calocacion de adhesivo

D

Producto roto, rasgado o sucio

DEFECTOS MENORES

Producto sin identificacion

(oo e

Z

Sellado correcto

Proceso:

FED.

a4

Hora de inicio de inspeccion:

Cantidad de muestras:l

DEFECTOS CRITICOS

Dablado

Medidas

Refilado de corte correcto

DEFECTOS MAYORES

Colocacion de adhesiva

i N :\? E (\r\\?ﬂ(\ﬁ

e ‘2_5" AG
—

Producto roto, rasgado o sucio

DEFECTOS MENORES

Producto sin identificacion

Sellado correcto

Observaciones:

Q14

Pagina1de1
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g Numero de documento:

gt Version: Numero de hojas:
lram p] ast FormaTO GAN-FOR-SGC-05-01 02 Pagina1 de 3
Titulo:
REGISTRO DE CONTROL DE CAMBIOS
Inspeccién de Modificacién en el formato * Hoja de
Fecha: 25-ABR-2025 | Proceso: Descripcién: | Control de Subproductos” GAN-FOR-FAB-
subproductos 03-03

Responsable del cambio:
Alan Christian Galicia Castillo

Control de Cambios No.:
GAN/CC/2025-014-B

Administrador del control de Cambios:
Ana Laura Lépez Martinez

Tipo de Cambio: Cambio Mayor Cambio Menor __ X

Cambio Temporal

1. Informacién General del Cambio

El cambio se genera bor: Accion éérrectiva (X)  Accion preventiva ( )-

Falla( ) Devolucién ()

No. de Referencia: N/A

Notificacion al Cliente: Si:( ) No: (X)

No queja (

Desvia

2. Informacién Técnica del Producto o Proceso del

Producto o Sistema:
Hoja de Control de Subproductos

Cadigo de producto, Cléve o Lote:
GAN-FOR-FAB-03-03

Situacidn actual:
Formato no contenia la nomenclatura para el

Propuesta de Cambio:
Se incorpora la nomenclatura en fo

Justificacién (Costo/ Benefici

El formato es entendible para quien lo utilice

Area en que se implementara el cambio: Calidad/Produccion

Se generd Analisis de Riesgo Sl Folio:

NO| X

El cambio involucra a otras areas

Calidad (X) Produccion ( X) Maquilas () Mantenimiento ( )

Almacén ( ) Recursos Humanos ()

Otros ( )

_ 4Oudles?:

Se anexan documentos de soporte No ( ) Si (X )

No. de documentos que se anexan: 4

Fecha de inicio:

Para cambios temporales:

Fecha de término:

Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810 Ciudad dz México

Tel: 5556971379 - 5556706276

Documento confidencial propiedad de Industrias Nacionales Plasticas S.A de C.V,, queda prohibido su uso, divulgacién ylo repraduccién total o parcial sin previa autorizacidn.
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ImnmMmplast roruwato

Numero de documento:
GAN-FOR-SGC-05-01

Version:

02

Numero de hojas:
Pagina 2 de 3

Titulo:

REGISTRO DE CONTROL DE CAMBIOS

3. Notificacion a COFEPRIS

Este cambio tiene impacto regulatorio

Sl

NO| X

%sﬁ@‘@s el impacto?

Se requiere notificar a COFEPRIS

Sl NO

4, Cambioen documentos

Cambio: ( X )

Cancelacion: (

Tipo de Documento: Formato

Nombre:
Haoja de control de subproductos

Cédigo: -
GAN-FOR-FAB-03-03 | Version:

02

Cambia a versién:

03

Versidn:

T

Actividad Fecha Compromiso Firma Fecha Real
Solicitud de Control de Cambi 25-ABR-2025 B 25-ABR-2025
Modificacion de formato y cambio de Alan Christian
version Galicia Castillo 25-ABR-2025 25-ABR-2025
taio 1 Al L; ees
Alta en fisico, listas maestras de formato . i
y sistema intranet. David Reséndiz 25-ABR-2025 25-ABR-2025
Difusion de formato “ Hoja de Control ‘o
de Subproductos’ GAN-FOR-FAB-03- | Alan Christian 25-ABR-2025 2 25-ABR-2025
Galicia Castillo f
03 h

Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia lztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México
Documento confidencial propiedad de Industrias Nacionales Plasticas 5.A de C.V., queda prohibida su uso, divulgacién yio reprad

Tel: 555697 1379 - 5566706278
uccion total o parcial sin previa autorizacion.

GAN-FOR-SGC-05-01




gg%‘gg Numero de documento: Version:

—_—

Numero de hojas:
Pagina 3 de 3

Titulo:
REGISTRO DE CONTROL DE CAMBIOS

6. Evaluacién y Aprobacién de la Solicitud de Cambio (areas impactadas)

_
-

Cargo Nombre Fecha Firma
R B
Coordinador de Produccion Sergio Bautista 25-ABR-2025 LN
' ’ B L
Responsable Sanitario Alan Christian Galicia Castillo 25-ABR-2025
Quimico de documentacion Ana Laura Lépez Martinez 25-ABR-2025 / /ﬂ \W
3 A {/
Coordinador de Sistamas David Reséndiz 25-ABR-2025 W ~

7. Dictamen de la propuesta de cambio

Aprobado Rechazado

8. Cierre de Control de Cambios

. 25 AAR-1025

Cerrado e implementado

Cerrado con desviacion

arm, Drinee _L@Ua@_ ‘0_9—6’37 \-/LCL/-{’\, ey

 Administrador de Control de Cambios
- Nombre completo y Firma

o/ Gerente de Calidad

mpleto y Firma

Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México

Tel: 5556971379 - 5556706275
Documanto confidencial propiedad de Industrias Nacionales Plasticas S.A de C.V., queda prohibido su uso, divulgacién yio reprod

uccion total o parcial sin previa autorizacisn
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= Numero de documento:
GAN-FOR-FAB-03-03 03

Version: Ntmero de hojas:

Ver pie de Pagina

Titulo:

HOJA DE CONTROL DE SUBPRODUCTOS

Instrucciones:

a) Inspector debe registrar la inspeccion correspondiente a cada proceso especificar cada una de las
nomenclaturas correspondientes: Estatus: C=Cumple; N/A= No Aplica; N/C= No Cumple

TURNO: FECHA:

PRODUCTO COMPONENTE NIVEL DE INSPECCION T
LOTE CANTIDAD oP

GRAMAJE MEDIDAS FENESTRADO

SUPERVISOR INSPECTOR DE CALIDAD PZAS TOTALES

Proceso:

Hora de inicio de inspeccién:

Cantidad de muestras:

DEFECTOS CRITICOS

Daoblada

Medidas

Refilado de corte correcto

DEFECTOS MAYORES

Colacacion de adhesivo

Producto roto, rasgado o sucio

DEFECTOS MENORES

Producto sin identificacion

Sellado correcto

Proceso:

Hora de inicio de inspeccion:

Cantidad de muestras:

DEFECTOS CRITICOS

Doblado

Medidas

Refilado de corte correcto
DEFECTOS MAYORES
Colocacion de adhesivo

Preducto roto, rasgado o sucio
DEFECTOS MENORES

Producto sin identificacion

Sellado correcto

Proceso:

Hora de inicio de inspeccion:

Cantidad de muestras:

DEFECTOS CRITICOS

Daoblado

Medidas

Refilado de corte correcto

DEFECTOS MAYORES

Colocacion de adhesivo

Producto roto, rasgado o sucio

DEFECTOS MENORES

Producto sin identificacion

Sellado carrecto

Observaciones:

Pagina 1 de 1

Ganaderos 234 — B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México
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Numero ds o

0 (2AR SR _D
UFana i sy =i | GAN-FOR

i
|
[

f_'l'itu!c':

Fecha: 95. app. 2025

Pagina 1 de 1

Tipo de Reunion:

Ordinaria ( )

Extraordinaria ( )

Curso o Difusién: ( % )

CAR-FOA-E0B-03-032

R~ o _— % - B ey,
Asunto: D)ifosan & Foma ko "Hojeo di Conten| of Sobbprodackns

LuQar: DC'E 10_ C'% JU\'\ LFO. _S

Imparte:

@(cu«\ C\@}w;a,

No. Nombre

Firma

1. gcwi\ Vang  Cunel Ss:m%%

S-CUI\Q]

2. Kt"ii’? i\ ‘}\E\;FET\'\ & ?i’('m{"r‘a F'{ LOLS X g-:;“)CJ K ‘F(‘{’_l N
% | L Fovads Boded £ ddd 17 Rk
Luis_tervadn Beorilsde, bGrge 10 Calland [ Jv)iisTry
4. {dan irmz {Cn i}(‘&‘\':{kmr(\ C} l\:‘("i’a i (},ifoGc i -i(}"‘)w“hnr“(]
. . = oo P ]
5 y/“l 2w -}:\)f’,‘—iﬁ'i‘: Y ]L‘t’;f _ gechy ol () fr".‘CﬁF’ \/ .?EU{FS 2
_n =) {' 4
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8. aDQ'm ey Heeb (e \is pe_d-(‘u v e (rk\kr\(%{ T (cl ('\r“]r:
% IMciiiaing C\ las e o elp /) c/z;/_/ Al Brzzey 4
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