Numero de documento: Version: Numero de hojas:
GAN-FOR-SGC-04-01 02 Pagina 1 de 2
InNnplast
Titulo:
Acciones Correctivas ylo Preventivas
Fecha: Numero de Folio : Proceso:
Cumplimiento de la norma oficial mexicana NOM-241-
18-JUN-2024 GAN-AUI-2024-01-27 SSA1-2021 1SO 9001:2015, e I1SO 13485:2016, normas
vigentes y/o aplicables.
Persona o Empresa que Reporta el Hallazgo: Edgar Silva / Ana Laura Lopez
Tipo de No Conformidad: X Auditoria: __X___ Interna Externa
Queja
Desviacion

(
(
(
(
(

Responsable de la No Conformidad:

Producto No Conforme

——

Guillermina Luna / Sergio Bautista

Otro, Especifique: Mantenimiento preventivo

Area o Departamento:

Produccién (Sabanas)

Descripcion del Hallazgo

tarima con producto.

Durante el recorrido en el drea de proceso se encuentra limitado el accesa de entrada.y salida del drea de sabanas, obstruida por una

Causa Raiz
Acumulacion de material en el drea.
Tipo de Solicitud:
( X ) Correctiva | ) Preventiva ( ) Mejora
Personal Involucrado
Guillermina Luna Cruz Mayra Arredondo
Sergio Bautista Sampedro Alan Galicia Castillo
Edgar Silva Herndndez Ana Laura Lopez Martinez
Al | AC | AP | AM Plan de Trabajo Responsable Fecha
X Se da la indicacién de mover la tarima, liberar la entrada Mayra Arredondo 30-MAY-2024
" ialidad -
X Entreg.ar a AI‘macen parcialidades de produccién para Miayra Arvedondo 27-JUN-2024
desalojar el area.

Ganaderos 234 — B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia lztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México

Tel: 5556971379 ~ 5556706276

Documento confidencial propiedad de Industrias Nacionales Plasticas S.A de C.V., queda prohibido su uso, divulgacion yfo reproduccién total o parcial sin previa autorizacién

GAN-FOR-SGC-04-01



Numero de documento: Version; Numero de hojas:
GAN-FOR-SGC-04-01 02 Pagina 2 de 2
Innplast
Titulo:
Acciones Correctivas y/o Preventivas 5
Al | AC | AP | AM Plan de Trabajo Responsable Fecha

——

\

A

Responsable (s) de dar seguimiento: _ Edgar Silva / Ana Laura Lopez

Fecha Seguimiento a Acciones Responsable
20-JUN-2024 Se‘ re.::\lizar una verificacién del drea que no haya obstruccién en las dreas de
transito.
r Silva / Ana Laura LApez
02-JUl-2024 Revisar que se estén haciendo entregas parciales.

Edgar Silva / Ana Laura Lépez

12 :_00_hrs.

-
/

an Galicia Castillo

Fecha Real de Cierre y Hora de Recibida: __ 02/ 2
itud
G- Lone
Il. Guillermina Luna Cruz Lopez Martinez
Nombre y Firma Nombre y Firma
Responsable de la No Conformidad R nsable del Seguimiento

Documento confidencial propiedad de Industrias Nacionales Plasticas S.A de C.V., queda prohibido su uso, divulg

/ Nombre y Firma
Responsable Sanitario

Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia lztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México

(s

Tel: 55656971379 - 5556706276

ylo reproduccion total o parcial sin previa autorizaci6n.

GAN-FOR-SGC-04-01
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> Innplﬁt . .

SEGUIMIENTO DE LA ACCION CORRECTIVA GAN-AUI-22024-01-27

SEGUIMIENTO DE MOVER LA TARIMA QUE OBSTRUYE LA ENTRADA DE SUBPRODUCTO 2 (30-MAY-2024)

y o
Fufie

(L[]

4 OI Empresa Certificada: ISO 9001: 2015, ISO 13485:2016
Medpole

d Industrias Nacionales Plasticas:
Ganaderos 234-B, Colonia Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810, Ciudad de México, México Tel: 5556971379 - 5556706276
Documento confidencial, queda prohibido su uso, divulgacién y/o reproduccion total o parcial sin previa autorizacion.
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inhpl

Numero de documento:
GAN-FOR-FAB-20-01

Version:
01

Mumero de hojas:
Ver pie de P4gina

Titulo:

ORDEN DE PRODUCCION

B ORDEN DE PRODUCCION
INO. DE ORDEN 1000008104 ]
Creacién:  21-jun-24
Producto: FUNDA MESA MAYO 58X140CM LAM 45G 50X60CM Tamafio de lote; 3500 PZ Liberacion: ~ 21-jun-24
Cédigo: 2DM7-73-140R5060 Lote: 1000008104 Impresion:  21-jun-24
Familia: SABANAS Fe. Caducidad. 2\~ I un— 72029 Inicio:
Cad. Ant. PT10 Rendimiento tedrico i ao . Termino:
Rendimiento Real gz, 2% 1.
OJADER A
—Opeéracién _--Puestode Trabajo : - Cantidad operacién
A """" T e SeSaeeTea s o e U B T W
A
-
LISTA DEMATERIALES
ZCESdigo ; ' Material ' Cantidad a surtir Can:g:d No. De lote
2DMS5-81-45312000  |PP SMS 45 G LAMINADO AZUL 2000 WM 525 .
2DM7-73-5310FEDQ  |FUNDA P/MESA DE MAYO PLASTICA 58 X 140CM 3,500 g B -
1DM5-51-00000035 _|ADHESIVO HL-2053 T L W P A
2DM5-54-T7004850  |CINTA TRANSPARENTE 48 MM X 150 M 0 WZQR S P -
2DM5-60-00006090 BOLSA PLASTICO TRANSPARENTE 60 X 90 CM 35 pz /Y9 T
\‘ _
\ 4
\\. )
\
~_
\_
S y 7
o= N N i
A A .\_\
T~
~_
- \
Dogdmentos SUBPRODUCTOS DE CUE, VOUNI, PAE Y ART
Refen_anmados p ; " 4
Subproceso Area R Nombre Fecha Hora - Firma
Surtido de Almacen laosco, ZA-NWN LM [ o Uy, GGaco
Material Calidad NANA MOt h9y,,T0d 0q. 1§ AL Loy
Produccién T .. AN, 293N~ 7o1% 07’350 My - dyada
Control de Produccién syse Porddswde o G T5-Futa- 201w /lioo (RN Ve
Calidad Calidad AN nmn Ol keiol N -Juhi-7070 LLIOS WLt cei
Entrega de Calidad Qv CNCH Rt o do)~ = 202¢] 131727 A Lavrer g
Producto a Produccion cuve Avrchochos G 02-39- 2014 R M Ao Ngade
Almacen Almacen Laardes VMecking 68-30h- 9024 | 1m0 k. Marlinez

OBSERVACIONES

e LWoeraan 7100 7S, M, o, 7292 N0 202 u\
Cierre de orden Nombre Fecha = </ Hora | Cierre | Frima
Jefe de Produccidn Olevming, | uns 02-W0L-70 A (@3 [H4US [ G . loma
Responsable Sanitario Bl Coal\d o OL- 3¢5 IR Suu b A G\l (5q,
e \ k’_)QYCW\ 134 2 e7s AL ey cle ot-Jol- o1y
Pégina 1de1 Ganaderos 204 - B Col. - Granjas Ecmeraida. Alealdia Iztapalapa, €.P. 09810 Gludad de Mixico Tel: 8548374379 - 8555708275 GAN.FOR.FAE-zD.O'f

Documanta confidancial propiedad de Industrias Na

anafes Plisticas S.A de C.V., quada p

prohibido 3u use. divulzacidn yia reproduccién fetal o parciat vin pravia autorizscian.




e —

INDUSTRIAS NACIONALES
INP0O50411A58

Salida

Concepto: Traspaso (salida) Descripcion:

Almacén: ALMACEN MP

2DM5-60-00006090  BOLSA PLASTICO TRANSPARENTE 60 X 90 CM -

Nimero Lote: 240523
2DM7-73-5310FED0D

Fecha Caducidad: 01/06/2025
FUNDA P/MESA DE MAYO PLASTICA 58 X 140CM Pz

NUmero Lote: 5783
1DM5-51-00000035  ADHESIVO HL-2053

Fecha Caducidad: 31/12/2027
KG
Nimero Lote: 0002015748 Fecha Caducidad: 27/12/2025

3 articulos

H. lL\‘\ Trc_é\o :“\&D

RECIBIDO

-
&

PLASTICAS SA DE CV

C1

24/jun./2024

SURTIDO DE ORDEN DE PRODUCCION
-NO. DE ORDEN: 1000008104

-LOTE: 1000008104

-CODIGO: 2DM7-73-140R5060

3500 PZA

[ Uimed. [ “Unidades
PZ 35

a0

10

E-'Qf"’ﬁ By e B
FdOEf pR DY




[~

1 articulos

Articulo(Clave)
2DM5-81-45312000

INDUSTRI

Salida

Concepto: Traspaso (salida)

AS NACIONALES PLASTICAS SA DE OV
INPO50411A58
Fecha Folio

24/jun./2024 | 2600

Descripcion: (SURTIDO DE ORDEN DE PRODUCCION

Almacén:  ALMACEN CENTENO MP

-NO. DE ORDEN: 1000008104
-LOTE: 1000008104

NUmero Lote: BERRY426122

P- P\ M-P\\rre&ac\SE

RECIBIDO

Q
&

-CODIGO: 2DM7-73-140R5060
3500 PZA

e e

PP SMS 45 G LAMINADO AZUL 2000 MM ML 525

Fecha Caducidad: 18/06/2029

Y
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] - | l
FORMATO | Numero de documento: Version: Numero de hojas:

Innplast | GAN-FOR-FAB-06-01 02| Pagina1de2
Titulo:
DESPEJE DE LINEA
FECHA:  |25-Fun-20au |HORA | /00 OP: |f0000 08I0y
PRODUCTO: CONDA MTYA MAYO S&x /940 CH LAM 4S5 G So W 6O -
LOTE: O QQO B0 CLAVE: 2OM 3~ X~ /YONS0(S
INSTRUCCIONES.

1. Realizar la verificacion del area de produccién y/o acondicionamiento que corresponda.

2. Cruzar el cuadro de "Si" 0 "NO” de acuerdo con la observacion realizada.

3. Cumplir con las buenas practicas de documentacion: No espacios en blanco, No tachones, etc.
4. Registrar en el espacio de observaciones los hallazgos.

Limpieza:

a) Los insumos, materiales, subproductos y productos terminados del proce io
fueron retirados. i

b) Se encuentra limpia toda la superficie sin ciimulos de basura.

c) Las mesas de trabajo se encuentran limpias y libres de polvo.

d) Se realizé la sanitizacién de las mesas de trabajo. -

componentes.

e) Los equipos se observan limpios de basura, polvo @ DS en superficies y | § '

Documentacion:

La orden de produccion
a) Documentacion completa: orden de produ n, progedimiento de fabricacion (cuando 'Zl
aplique). -
b) Corresponde al producto que fabri
f

Se encuentra visible en to

"\

X

)
)

d) Ha sido firmada por los resp
)

Los materiales corresponden en sus lotes y cantidades a los indicados en Ia hoja de
Surtido.

f) Los documentos de fabricacién se encuentran debidamente requisitados por los | s
Responsables del proceso previo.

0]
]
3
=
[¢]
[(=]
[0
~
=%
[0)]
Q
D
o
Q,
[a )
=
o
(0]
3
=]
1]
.
L
(0]
“
e =

B
3]

f) Los equipos y mesas de trabajo son identificados con el producto y proceso a realizar. IZJ

[ =[] [x]
EEIEE]E

5

Nota: En caso de tener una observacién negativa, deberé detener la linea de fabricacion y documentar el hallazgo para su correccion

conforme al PNO.

Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de Maxico Tel: 5556971379 - 5558706276
Documento confidencial propiedad ds Industias Nacionalss Plasticas S.A de C V., queda prohibida su uso divulgacién y/a rzproduccidn total o parcial sin pravia aulorizacion.

GAN-FOR-FAB-06-01




Il"'ll"'!: ]
Titulo:

!NSPEGTOR

lil. Personal | : ~ SUPERVISOR
a) Mujeres: cabello perfectamente recogido. Hombres: Sin barba o bigote, [ e 'No‘*
cabello corto. ' £ . .

b) Porta adecuadamente el uniforme limpio e mdumentarla completa (filipina, ; &
pantalén, cofia, cubreboca y cubrezapato). El

c) Utiliza accesorios (joyeria) en orejas, cuello, manos 0 brazos.

d) Tiene algtn tipo de aparato electronico: celular, radio, etc.

Wt

e) Usa cualquier tipo de maquullaje

f) Consume alimentos O golosinas en su érea de trabajo

g) Aseo de ufias: cortas, limpias y sin barniz.

_:-:EspeCIflque _ /‘{

Nota En ‘caso de tener una observaclon negatlva y para Ios casos ublca
persqnal el retjro del area y se direccionara con Recursos Humanos

respuesta es “Si”, se debera solicitar al

\. Condiciones generales de salud del personal

Acéb_'t;able 7
Especifique:

e

OBSERVACIONES:
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InNnplast

Jume:u:, dj&ii ._..:.
GAN-FOR-FAB-03-03

Version:
02

Mumero de hojas:
Ver pie de Pagina

Titulo:

HOJA DE CONTROL DE SUBPRODUCTOS

TURNO:M\.‘; < Jr(';‘)

FECHA:ZS - UM - o4

PR UCTO

CcO NENTE
&It(%(u&v 7208 (lb\1 (NG ;/\ 8 D0OLES i i

NIVEL DE INSPECCION ——

oA eSS G oD o
10O OO0 3

LOTE

5(.\(3

\(ﬁ OO B4,

GRAMAJE 4 q MEDIDAS
»’

3 A4A40 o

FENESTRADO (|
.

INSPECTOR DE CAL

SUPERVISOR L J
M A

A'{s— t,\- (=18 gn:

IDAD
CLeeiCA,

PZAS TOTALES

(N

e
Proceso: cL_

zMado.

Hora de inicio de inspeccion:|| 3l ¢y |/

10 T

1O
)

~!

Cantidad de muestras:

12 S i L Pee———— —— =l==

: e
DEFECTOS CRITICOS

Doblado C

Medidas C

fu\(’\( \rala!
e
=

S

Refilado de corte correcto C

P

DEFECTOS MAYORES

Colacacion de adhesivo R e

o\ A

Producto roto, rasgado o sucio

DEFECTOS MENORES

Producto sin identificacion /()

Sellado carrecto (5 Ol

Nk

Proceso:

Hora de inicio de inspeccion:| ™

Cantidad de muestras

DEFECTOS CRITICOS

Doblado \\

Medidas

Refilado de corte correcto

DEFECTOS MAYORES

Colocacion de adhesivo

Producto roto, rasgado o sucio
DEFECTOS MENORES

Producto sin identificacion
Sellado correcto

Proceso:

N [ .
A oo
2530 -202

Hora de inicio de inspaccion:

Cantidad de muestras:

DEFECTOS CRITICOS

Doblado

Medidas

Refilado de corte correcto

DEFECTOS MAYORES

Colocacion de adhesivo

Producto roto, rasgado o sucio

DEFECTOS MENORES

Producto sin identificacion

Sellado correcto

Observaciones: 4 O (2 CU rm-:@\ e,

agina 1 de 1

Dacumento confidencial propisdad de Industrias Nacionales Plis

Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alealdia Iztapalapa, C.P. 03810 Ciudad de México

Tel: 5568971379 - 6556706276
ticas 5.A de C.V., queda prohibido su uso, divulgacién yie raproduccién total o parcial sin previa autorizacion.

GAN-FOR-FAB-03-03




- S EE Numero de documento: Version: Numero de hojas: )
Imnnplast PO GAN-FOR-FAB-06-01 * 02 i Pagina 1 de 2
Titulo:

DESPEJE DE LINEA

CHA: H : . :
FECHA: 124 - slon-262/ "™ (07 : 00 F | tonoongiod
PRODUCTO:

PUCTO: [P unna Mesa Mave 58x14acm | am 956 soxsock

LOTE: LAVE:

10O 10N ¢ 2 DME~3 -~ l40RS 060

INSTRUCCIONES. |

i

1. Reallzar la verificacion del drea de produccion y/o acondicionamiento que corresponda.
2. Cruzar el cuadro de “Si” 0 "NO” de acuerdo con la observacién realizada,

J= Cymp!lr con las buenas practicas de documentacion: No espacios en blanco, No tachanes, etc.

4. Registrar en el espacio de observaciones los hallazgos.

Limpieza:

a)

Los insumos, materiales, subproductos y productos terminados del
fueron retirados. \.

Se encuentra limpia toda la superficie sin climulos de basura.
Las mesas de trabajo se encuentran limpias y libres de polvo.
Se realiz¢ la sanitizacion de las mesas de trabajo.

Los equipos se observan limpios de -basura, po

componentes.

Documentacion:

La orden de produccion

a)

b)

Documentacion completa: orde

aplique).

Corresponde al product

Se encuentra visible en

Ha sido firmada por los re

Los materiales corresponden en sus lotes y cantidades a los indicados en la hoja de

Surtido.

Los documentos de fabricacion se encuentran debidamente requisitados por los

Responsables del proceso previo.

Los equipos y mesas de trabajo son identificados con el producto y proceso a realizar. l/SI/ [ no | y

UPERVISOR

INSPECTOR
DE CALIDAD

[l ]

(2] [887)

las superficies y [?] |-N5_]

s de entrega y recepcion de materiales.

| no

ocedimiento de fabricacidn (cuando

2] |xe |

[+

l_}ﬁ“No]

=[]

[
[#1e]

[ [xe]

Nota: En caso de tener una observacion negativa, debera detener la linea de fabricacion y docbt:mentar el hallazgo para su correccion
conforme al PNO. !

Ganaderos 234 - B Col. Granjas Esmeralda, Alcaldia Iztapalapa, C.P. 09810 Ciudad de México

Tel: 5558971379 — 5556706276
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T8l

Titlo:

lii. Personal

| Ay INSPECTOR
.+ SUPERVISOR DE CALIDAD

a) Mujeres: cabello perfectamente recogido. Hombres: Sin barba o bigote, - m - .-

cabello corto.

b) Porta adecuadamente el uniforme limpio e mdumentar:a completa (filipina,
pantalon, cofia, cubreboca y cubrezapato).

¢) Utiliza accesorios (joyerfa) en orejas, cuello, manos o brazos.

d) Tiene algdn tipo de aparato electrénico: celular, radio, etc.

e) Usa cualquier tipo de maqmllaje

f) Consume alimentos o golosinas en su érea de trabajo

g) Aseo de ufias: cortas, limpias y sin barniz.

Especmque - N/a

Nota. En caso de terier una observacuin negativa y para Ios casos ubicados ¢
personal el retiro del area y se direccionara con Recursos Humanos.

iv. Condlclones generales de salud del personal

Aceptable _ |

Especifique:

puesta es “S'i”, se debera solicitar al

No Aceptable

OBSERVACIONES:
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Innplast

HOJA DE CONTROL DE SUBPRODUCTOS

Titulo:

7Oz {_\ Li .-\l&-(ff_\u\
Turno: LA\ FECHA: 26 -\ - %96, Joe 0

PRODUCTO PONENTE B NIVEL DE INSPECCION
Toncdvt Mesa tnauo 17 2200 l(m’lsn( D S0 K EDn. 2
LOTE CANTIDAD i, ) ) OoP ~ ;

1OCCOORI04 2.500 P, 100006 8104

GRAMAJE MEDIDAS =0 FENESTRADO
4s SR A 140 ¢ dfp
SUPERVISOR '-J INSPECTOR DE CALID PZAS TOTALES )
MoA-s e M oweTo A4

proceso(ﬁ (‘(“(\(L(‘{\ o ?uLQ@r?u a bolsa,

Hora de inicio de inspeccion:[}| ' 30 {3120 [IS'00  [{630 [
—~— .. ___Cantidad de muestras:}|-= 7 P ) B e \\
DEFECTOS CRITICOS i T j ' e L!\ \f\(\&\rﬂ Cy
Doblado Pl sine Gl [ dly S 26-\n 01
Medidas C C G N )
C -
C

Refilado de corte correcto | <
DEFECTOS MAYORES . :
C = =

Colocacion de adhesivo
Producto roto, rasgado o sucio ©
Q

DEFECTOS MENORES
Producto sin identificacion
Sellado correcto

Proceso: /ﬁj)‘(‘\\ il \(:\

Hora de inicio de inspeccion:
Cantidad de muestras:
DEFECTOS CRITICOS
Doblado
Medidas
Refilado de corte correcto
DEFECTOS MAYORES
Colocacion de adhesivo
Producto roto, rasgado o sucio
DEFECTOS MENORES
Producto sin identificacion
Sellado correcto

U}
Proceso: M fl A

Hora de inicio de inspeccion:|
Cantidad de muestras:

DEFECTOS CRITICOS
Doblado
Medidas )
Refilado de corte correcto
DEFECTOS MAYORES
Colocacion de adhesivo
Producto roto, rasgado o sucio
DEFECTOS MENORES TR
Praducto sin identificacion ) ~
Sellado correcto’ L

78T -3

Observaciones: i ‘s/
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=~ =INSTRUCCIONES.

2. Cruzar el cuadro de “Si” 0 “NO" de acuerdo con la observacion realizada.

3. Cumplir con las buenas préacticas de documentacién: No espacios en blanco, No tachones, etc.

4, Registrar en el espacio de observaciones los hallazgos.

Limpieza:

a) Los insumos, materiales, subproductos y productos terminados del procesa anterior

fueron retirados.

b) Se encuentra limpia toda la superficie sin cimulos de basura,

¢) Las mesas de trabajo se encuentran limpias y libres de polva.

d) Se realizd la sanitizacién de las mesas de trabajo.

e) Los equipos se observan limpios de basura, polvo y residuos en las superficies y

componentes.

Documentacion:
La orden de produccién

a) Documentacion completa: orden de pfbducciéﬁ, procedimiento de fabricacion (

aplique).

b) Corresponde al produgto que seré fabricado.

c) Se encuentra visible en todo momento.

1. Realizar la verificacion del drea de produccién y/o acondicionamiento que corresponda.

d) Ha sido firmada por los responsables de entrega y recepcion de materiales.

e) Los materiales corresponden en sus lotes y cantidades a los indicados en la hoja de

Surtido.

SUPERVISOR

3 = Numero de documento: Version: N de hojas:
Al ey, oruao | e et | o | bagmatde:
Titulo:

DESPEJE DE LINEA
FECHA: |y ot 2024 |PRAY 113 100 OF: | 10O 8LOY
PRODUCTO: T3y yna Mesa Mave S8 X1HOCM LAMYE G 50X40 cM
e I 0OHOBION | CHAVE | 9 DM3-33- 14O R5080

INSPECTOR
DE CALIDAD

cuando | s ] "-"b"l

Lrllve | [ [ve]
][] ] [re]
[ [ve] [ odfne]

EE

f) Los documentos de fabricacion se encuentran debidamente requisitados por los | 4 I l NO ]
Responsables del proceso previo.

f) Los equipos y mesas de trabajo son identificados con el producto y proceso a realizar. /81/ | | NO |

Ls][ve |

Nota: En caso de tener una observacion negativa, debera detener la linea de fabricacion y documentar el hallazgo para su correccion

conforme al PNO.
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DESPEJE DE LINEA

_ " INSPECTOR
lll. Personal SUPERVISOR DE CALIDAD

a) Mujeres: cabello perfectamente recogido. Hombres: Sin barba o bigote,

cabello corto.

") i e cuvenccaycumezaba, e e (][] Lo
c) Utiliza accesorios (joyeria) en orejas, cuello, manos o brazos. ol 51 0e
d) Tiene algtin tipo de aparato electrénico: celular, radio, etc. g E 59 .
e) Usa cualquier tipo de magquillaje. # E yer
f) Consume alimentos o golosinas en su area de trabajo. * | Sl || NO
g) Aseo de ufias: cortas, limpias y sin barniz. NO
Especifique: M [a
Nota: En caso de tener una observacion negativa y para los casos ubicados con respuesta es “Si”, se debera solicitar al

personal el retiro del area y se direccionara con Recursos Humanos.

V. ’Cﬁnﬂﬁiﬁe’s@éﬁfé!’eﬁdé E‘ﬁmﬂ' del personal
Aceptable e No Aceptabl

Especifique:

OBSERVACIONES: o ¢ Pooi B amiy




Innplast

Numero de decumenfE .
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Titulo:

HOJA DE CONTROL DE SUBPRODUCTOS

f-L‘\ ):.-\('1

TURNO: FECHA__ oy ~ xU(-2072{
PRODUCTO COMPONENTE NIVEL DE INSPECCION
Fonde N e M 4o Fond o Mes o M e yt T
LOTE i e CANTIDAD J p_—
OO &L OM A300 pes 10000 08104
GRAMAJE i MEDIDAS FENESTRADO
< o (et €4 TO S8 ¥ il O Cw n
SUPERVISOF‘M 2 INSPECTOR DE CALIDAD PZAS TOTALES
{- g‘:‘fr(‘x\a-;.cn b p\"j“iﬁ :x‘

_ Proceso: 3)4-\\3 \ ot

Eoad

' Hora de inicio de inspeccion: W0l 1600 17220 e
e Contidaddemuestras:] 2 ) | 9 | s | =
DEFECTOS CRITICOS e : 5
Doblado C C C
Medidas & - &
Refilado de corte correcto Ny P Ao dea
DEFECTOS MAYORES
Colocacion de adhesivo C il ‘- edeg
Producto roto, rasgado o sucio O o ) Ak v e
DEFECTOS MENORES %
Producto sin identificacion & ) O
Sellado correcio NN
Proceso:
Hora de iniWeccion:
Cantidad de'muestras;
DEFECTOS CRITICOS
Doblado N
Medidas
Refilado de corte correcto
DEFECTOS MAYORES e o

Colocacion de adhesivo

Praducto roto, rasgado o sucio

DEFECTOS MENORES

Producto sin identificacion

Sellado correcto

Proceso:

Hora de inicio de inspeccion:
Cantidad de muestras:

e

=

[
It
[

Ol - AJ -T2\

(@

DEFECTOS CRITICOS

Doblado

Medidas

Refilado de corte correcto

DEFECTOS MAYORES

Colocacion de adhesivo

Producto roto, rasgado o sucio

DEFECTOS MENORES

Producto sin identificacion

Sellado correcto

Observaciones:

igina 1 de 1
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