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AMNALISIS Y GESTION DE RIESGOS

Nombre del Proyecto:

Proceso y lo Alcance:

Motive:

Anélisis y Gestidn de riesgos del proceso del "Validacion analitica de los procesos de fabricacion”

Metodos analiticos

Para analizar los riesges durante las actividades del proceso "Museo de retenciones” y para cumplimiento de la norma NOM-241-58A1-2021, 1ISQ

B001:2015 e ISO 134852018

EQUIPO DEL ANALISIS Y GESTION DE RIESGOS

Area;

Asuntos Requlatorios

Nombre

Tania Colin

Calidad Alan Galicia Castillo
# AMEF: AMEF/2023-018GAN Fecha inicio: 10-ENE-2023
Area; Calidad / Validacion NIA N/A
Responsable del drea y/o proceso: Alan Galicia Castillo
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