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Nombre del Proyecto: Anélisis y Gestion de del de Ultrasonido-Alta Frecuencia i EQUIPO DEL ANALISIS Y GESTION DE RIESGOS
B, % Area: 3 Nombre
o aelowdiead Proceso de Ultrasonido y Alta Frecuencia
Motivo: Para analizar los riesgos durante las actividades de Ultrasonido- Alta Frecuencia y para cumplimiento de la norma NOM-241- =
" SSA1-2021, ISO 90012015 e ISO 13485:2016 Alta Frecuencia Andrea Gonzalez Sotelo
Calidad YYazmin Reyes
#AMEF: AMEF/2023-017GAN Fecha inicio: 10-ENE-2023
Area: Produccién Alta frecuencia Almacén Jorge Salazar
Responsable del area y/o proceso: Ma. Guadalupe Hernandez
Compafiia: Industrias Nacionales Plésticas S.A de C.V NA N/A
____ Detectabilidad (DECT) NA N/A
Complejo 5
Complicado 4
Moderado 3 N/A N/A
Estandarizado 2
—_Simple 1

1a20
21a45
46 a 80

81a125

Responsable Sanitario:

Aseguramiento de Calidad:

Alan Christian Galicia Castillo

Fi

Edgar Siva

o
iz
/ A

AMEF- ANALISIS DE MODO Y EFECTO POTENCIAL DE FALLAS

GESTION DE RIESGOS DE LAS FALLAS POTENCIALES

- m Preliminar NPR (4)=1x2x 3 Plan de Acciones de las Acciones: Final NPR (8) =5 x 6
i Funcién del proceso / Modo Efecto Controles Recomendad: Fecha promiso (1 bt Acciol del
las comj IS0 (Mmes- | verificacion de n
g oy Requerimiento de Falla de Falla B | cansinion de Actuales requerido Novponentisis} afio) las acciones (i § 8 _ﬂ; 3| npr | Ao%idn_|Observaciones
- Falla (si NPR>20) )
o it
as
I.Iz.l Faltante de Atraso en el ingreso. El proveedor no tiene| GAN-PNO-ALM-01 Modo Pote del Falla Controlado no las politicas de
D documentos en la delosinsumosal | 4 | bien definidas las Recepcion de requiere NPR Final ‘Almacény Compras ENE-2023 ENE-2023 sl NA N/AIN/A| N/A NA NA entrega I
o recepcion sistema politicas de entrega insumos i a GAN-PNO-
ADQ-011
w
E 1 RECEPCION DE INSUMOS
<
[
pos: Atraso en el ingreso El proveedor no GAN-PNO-ALM-01 i Devolucion del
< G::'ﬂ" e | delosinsumosal | 4 | entregala cantidad Recepcion de Modd Pojencia "":::m oledo fio, Almacény Compras ENE-2023 ENE-2023 sl NA  |NANAlNA| A NA | material & nota de
ol oo sistema solicitada insumos i ks crédito
(=]
z
o
7]
= ‘Merma por insumos El proveedor entrega ‘GAN-PNO-ALM-01 Material devuelto
é Caducidad menor a y Modo Potencia del Falla Controladono | Almacén, Planeacién, Compras y
K o caducadosen |5 | conla caducidod Recepotn de ks fotoly 5 o ENE-2023 ENE-2023 sl NA  |NANAINA| A NA | oingresadocon
-l
3 .
14
o
o > El material se
2 s ’3:::1'“” El proveedor no lo GAN-PNO-ALM-01 queda en
certificado ficacion anexa en los ‘Modo Potencia del Falla Controlado no hast:
'g ‘do calidad de calk ada 5 et RBI:Qdﬁ\ de requiere NPR Final Almacéne Inspector de calidad ENE-2023 ENE-2023 Sl NA INVA[N/A] VA NA NA o
del proveedor recepcion skl certificado de
o calidad
=
[=]
O | , | INSPECCION Y LIBERACION DE Se Generan las
E Inventario no b
disponible del El proveedor envia .
insumo, retraso en insumos a > osegh ENE-2023 ENE-2023 si NA N/AIN/Al N/A NA NA
w Insumo fuerade | . o gl e Especificaciones de Modo Potencia del Falla Controlado no | Responsable Sanitario, s e Inspector los
n las de . ion insumos requiere NPR Final de Calidad de
ordenes ‘especificaci
8 s —
Fe) presentar
o
<
(&) Los insumos que
4 No se tiene o puedan
m Insumos fuera de Rechazo interno, vdmciﬂ;za Certificado fiel del Modo Potencia del Falla Controlado no | Responsable sanitario e Inspector de ; i
E - iy g | e cenm o ey ey ke ENE-2023 ENE-2023 sl NA  |NAINANA|  NA NA v;m.::
(Conceniracién, e
s atributos y copia
composicion, etc.) fiel del certificado
Qanadercs 134 - B Cot. Oranjae Ecmersias, Alosiais iztapataps, C.F. DI1D Cloded o8 Mexieo Tok: §5 S8 01 84 11
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GAN-PNO-ALM-09
“ Retraso en el - - Recepaion de . o Seguimiento con
o on o |oumpimientos detos| 4 | EFOTdeSutdode |5 | pgiengieson | 1 fiodo ’Jm‘f"c‘fj:‘zg;;am"ad“ e Almacén ENE-2023 st NA NAINAINA] WA NA ios controles
TS| tiempos de entregas Hmacen almacén temporal o requier aciuales
transito.
GAN-PNO-ALM-09
Rechazo interro y . Recopeion de o e . Seguimiento con
e Aean 86 | oo, Re tiabajo, | 4 | ST deSUode | | ppeiesen | g CONTROLADO. Moo Potencia del Fala Cortiofado no Almacén ENE-2023 ENE-2023 st A AN A | A NA fos controles
s “ merma @5 de Almac almacén temporal o requl actuales
transito,
Deteccién de Faita G":;‘?‘: pLos S .
vio mala Fallaenla Error de surtido de Modo Potencia del Falla Controlado no . - - eguimiento con
oA o4 | o desutidode 1 2| materiesen | 1 et Amacén ENE-2023 ENE-2023 si NA NANANA] A NA los controles
almacén temporal o actuales
insurnos !
trénsito.
GAN-PNO-ALM-09
Faltante de Retraso en el Recepcion de Seguimiento con
documentos enfa.|cumpliientos defos| 4 | B9 SUMI0% 1o | eraiesen | 1 Modo Polencia del Fata Conteclado no Aimacén ENE-2023 ENE-2023 st NA NAINA NA| A A fos controles
orden tiempos de entregas almacén temporal o o actuales
RECEPCION Y ALMACENAMIENTO wransito
3|  DE ORDENES SURTIDAS PARA
FABRICACION
Los insumos de
las ordenes
CAN-PNO-ALM-0S llegan en tarimas
. - layadas
N Rechazo interno y - Recepcion de ¥ emplaya
Insumo daftados . Mal embalaje 6 dafio Modo Potencia del Faila Controlado no " - cuando apliquen.
recibidos exerno, Re trabajo, | 4 durante el traslado 2 magenales en 1 requiere NPR Final Logistica y Almacén ENE-2023 ENE-2023 St NA INTAN/A] NIA NIA N/A Ademas de su
merma almacén temporal o ]
pansito empaque primario)
El transporte
libre de objetos. :
ajenos :
|
Las ordenes
deberan
GAN-PNO-ALM-09 e
Mezcla da insumos | Rechazo interno y Error de Recepeion de ] d
deordenes | externo, Retrabajo, | 4 | aimacenamiento | 2 |  materialesen | 1 Modo Potendia del felia Contrlado ro Almacén ENE-2023 ENE-2023 si A NAINANA| A Na | Seeyadese
almacenadas merma temporal almacén temporal o identificadas
" PNO-ALM-09
transito. .
Almacén
Temporal &
transito
Producto con Verificar la
N laneacion de
material que no Producto fuera de Desviacion por falta | , | PNO -Desviaciones Modo Potencia del Falla Controlado no . L
corresponde a la especificacion | | de insumo en stock GAN-PNO-5GC-09 | requiere NPR Final Planeacién ENE-2023 ENE-2023 st NA NANAINIAY - NIA NiA ’"Sf“m"s
orden de produccion conforme a
demanda
PROCESO DE CORTE DE CINTAS PP Falla on ol pioceso i
- ) oo en el
SMS 40g PARA CUBREBOCAS CON |/ 1700n d6 meddas) en e nsamblo de | 5| Malcentiedonel | 5 |patrones de centradol 1 o P o %™ Supervisor y operador ENE-2023 ENE-2023 si NA|NANANA| A WA | contrado del rollo
CINTAS orcjores yia cuchila de
corte.
Realizar una 3
élodo do >
Merma, - Esenbasea . metods *
Quemado en latola | incumplimiento en fa | 3 |FeSI0N SRR EN el 5 | o pgiencadel | 4 o P e e e domo. | Coordinador de Produccitn y ENE-2023 ENE-2023 st NANANA NA| A NA medicion de
e o on peliad eq cordinador de Mantenimiento presion y un
estandar de
presion ideal
1 supervisor
Mezela de insumos | oy 046 fuera de No se realizo y valido GAN-FOR-FAB-06 Modo Potencia del Falla Controlado no | Supenvisor de calidad e inspector de d:::e’ﬂii’ej y ')
de;‘éz:zes especificacion | © | el despeje delinea | | |01 Despeje de finea,| 2 requiere NPR Final calidad ENE-2023 ENE-2023 sl A NIAINIAINA | NIA NA &l inspector de |
calidad. Validar f |
despeje de linea.
L. Denpderse 384 « B Jod. Grangas Eomerenie. A lusiss i o Mey Tas 44 58 01 84 9y
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Falo do ajusio co Especificacion def Supervisor realiza
jisado fue roducto fuss ! . rcia del £ jadono | S uccio E
Bisado uera de | Productofuerade | , | B EAEELEE | producto 30 mm,| Modo Potencia del Fala Gonrolado no | Supervisor do prodccion o inspaior - NE2023 . wh huahual e wa | sasiese
especificacion especificacion olisado 15mm, 10mm +/- requiere NPR Final de calidad inspector valida
" 2mm fos ajustes
5 PROCESC DE FUSION DE TELA
Fallaen el Especilicacion dl Supervisor realiza
Faltante de twister | Rechazo interno y mantenimiento en la 5 . Modo Potencia del Falla Controlado no | Supervisor de produccién e Inspactor § o fos ajustes e
“cuando aplique” externo 51 infroestructura | 2 p'“”“;:;"’m e requiere NPR Final de calidad ENE-2023 ENE-2023 st A NAINIANIA L NA NA inspector valida
(paredes y mesas) s ajustes
Rechazo interno Faita de filo en las GAN-GAN-PNO- Modo Potencia del Falla Controladono | Coordinador de mantenimiento et
Rebabas en el corte ' 2 MAN-01 2 nenmenioy ENE-2023 ENE-2023 s NA NAINA|NA|  NA NA mantenimiento
merma cuchiias requiere NPR Final supervisor de produccion preventivo y
Mantenimiento ;
correctivo
Especificacion dei b
. . producto 160 mm +/- Coordinador de mantenimiento, : - -
) El?shco conk Producm‘ luerg de 5 Sensor con variacion 2 Smm GAN-GAN- 1 Modo Potencia del Faila Controlado no supervisor de produccion e inspector ENE-2023 ENE-2023 s NA N/AINA] VA NIA NA preventivo y
variacion de medidas|  especificacion de corte N requiere NPR Final produeas correcivo,
Mantenimiento Inspeccién
™ conforme a PNO
Ef método para
determinar la
funcionalidad del
Verificacion de sello es manual,
Eléstico con sello | Rechazointernoy | ¢ | Cambio de gramaje | , | sellado manual 4 Modo Potencia del Fpana F()on‘uotado no Coordinador de Pmduc{r:lon y ENE-2023 ENE-2023 s A wahvalwal  wa NA Recomendable
6|  FUSIONADORA DE ELASTICO | débil en cubre bocas axterno on las tela fonsonarcojaa requiere NPR Final Responsable Sanitario uearin
cintas manualmente instrumento
medicion y
estandarizar la fza
def sellado
GAN-PNO-FAB-09 Se describe en
Fab de produccion fos PNO Ia
N Operador no sabe a ultrasonido " cantidad de
Fz‘:r?"‘e:: peas Re‘“‘;"e IMOMOY {5 | cantided esténdar de| 2 | inspoccion Calidad | 1 Modo P“‘f"“ﬁﬁ:ﬁ;ﬂfg:;""”m o Operador ENE-2023 ENE-2023 si NIA NAINANA| NA WA | empaque. ACy
paque empaque GAN-PNO-CAL-02. A RE por calidad
Hoja de control GAN-| durante
FOR-FAB-09-04 inspeccion
Conteo manual.
LaACyREse
Ancho y Largo de Especificacion def hacen mediants
cintas fuera de Rechazo interno y 5 Sensor con variacién 3 producto Largo - 390 1 Modo Potencia del Falla Controlado no Supervisor de Cah‘dad @ inspector de ENE-2023 ENE-2023 st NIA AN A NA NA el PNO de
especificacion exernc de corte +/-15mm  Ancho requiers NPR Final calidad inspeccién Avisar
pec 10mm +/-3 mm para realizar los
ajustes de
proceso
o s fesse
Rechazo interno y Cubrebocas mal Inspeccion Calidad, Meodo Potencia del Falla Controlado no Coordinador de produccion y - »
7| GUBREBOCAS CON CINTAS Cintas sin sellar axemo © |eolocado enfa banda| 2 |Hoja de control GAN-| ! requiere NPR Final supervisor de produccion ENE-2023 ENE-2023 s WA NAINAINAY A e e
FOR-FAB-09-04 control
GANPNO-FAB-09 Se describe 6l los
Fab de produccion o
Operador no sabe a ultrasonido controlado NO la canfidad
Faltante de piezas en| Rechazointemoy | ¢ | o iiad estandar de| 2 | Inspeccion Calidad, | 1 Modo Potencia dei Falla Controlado no Operador ENE-2023 ENE-2023 sl A NANA| NA| A A |deempague. AC
empadque primario sxtemo o opecon Candad, requisre NPR Final ¥ RE por calidad
durante
Hoja de control GAN- e
FORFAB-09-04 P
Fallaena . Sequir con los
Faltan de Rechazo interno y Termometro de la Modo Potencia def Falla Controlado no | Supervisor de Calidad, Coordinador -

. 5 temperatura de 2 N 1 N ENE-2023 ENE-2023 Si N/A INJAINJA] NIA NA NA ‘GAN-PNO-MAN-
Antiderrapante exderno fusion del Hotmett maquina requiere NPR Final de Mantenimiento 01 Mantenimieniol
Falta de algin Rechazo interno, Rotura del elastico | , o oo y Modo Potencia del Falla Controlado no Supervisor de produccion, ENE2023 ENE-2023 s NA walval val A NA Giﬁ‘;;gj;z;

elastico de 2 bandas | externo y merma en la banda or de presencia requiere NPR Final Coordinador de Mantenimiento - 3 01 Mantenimionto
Soldado de Rechazo interno, GAN-PNO-MAN-01 Modo Potencia del Falla Controlado no Supervisor de produccion y Sequir con los
Ultrasonido abierto | extemay merma | 0| Falaenelsensor | 24y ento | requiere NPR Final Coordinador de Mantenimiento ENE-2023 ENE-2023 sl NIA - NIAINALA| A NA TN AN,
L. Gansderss 334 - & Col 8 sy, rh C.F. HE10 Cladad o Maxieo Ted: 45 55 91 84 13
Péaginas 3 de 6 2 ge > : BA S0 TV, AuRaR B A, o & ¥ previs GAN-FOR-SGC-07-01




& - = FORMATO Mumero de documento: Yersion Numero de hojas:
iNnnmplast GAN-FOR-SGC-07-01 02 Ver pie de Pégina

Titulo:

ANALISIS Y GESTION DE RIESGOS

Realizar
Rebabas en el corte Rechazo 4,?1!9((70, 3 Faita de filo en las 2 GANrPNQrN’ANrO‘ 2 12 Modo Potencia ée‘ Faila (?011}(0.303 no \;oordmackx/de mantenimiento y ENE-2023 ENE-2023 51 NA mAlNAL A N/A NIA mantenimiento
merma cuchilas Mantenimiento requiere NPR Final supervisar de produccion preventivo y
correctivo
Enlos PNO so
describe la
cantidad estandar
GAN-PNO-FAB.09 de empaque
Fab de produccion Conteo manual
Fallan ds piezas en y ultrasonido o N ol Pl Controi o - . por el operador
pares de cubre R“"fﬂz‘r’;“f“m Yls Ma‘;";‘:z"w";z"“ 2 | inspeccién Calidad | 1 | 10 | CONTROLADG: Modo P“’?’?C“jﬁ »ESHR F(f;’;‘m'm e S“"E’"Sﬁf:e "f;";é oo dgd“e’a“" e ENE-2023 ENE-2023 sl NIA NANA NA|] A NIA LaAC y RE so
zapatos sxeme pord GAN-PNO-CAL-02 = L feuiers e hacen mediante
Hoja de control GAN-| e PNO de
FOR-FAB-09-04 inspeccién.
Realizar un poka
recomendable l
GAN-PNO-FAB-09
Fab de produccion
’ Recomendable
Mal manejo de fa ultrasonido 5 5 . )
Careta mal sugjada ::Z::;O eme: | 5 | suajadora por parte | 2 | Inspeccion Caiidad | 1 Modo P"‘f"cf‘e‘z',ﬁg:fé;:;“”'ad“ no “‘;i’d‘;‘:zgz progucciony ENE-2023 ENE-2023 sl N/A NAINA NA| A S ;ﬁ:g;‘f;:’
y del operador GAN-PNO-CAL-02 o el producci b
Hoja de control GAN-| abay
FOR-FAB-09-04
CUBREBOCAS CON CARETA
GAN-PNO-FAB-09 )
Fab de produccion Frecuencia do
Error de operacion ulrasonido . capacitacion,
Vel saidadode. | Rechazointerno. | 5| en el centradodel | 2 | inspeceion aiidad, | 1 Modo Polencia del Fata Cortioladono. | Recursos H“”;:’Elgns"*’e”'w de ENE-2023 ENE-2023 st NA  (vala NA| A NA | adiestramiento y
can oy cubre bocas GAN-PNO-CAL-02 . . b calificacion al
Hoja de control GAN- equipo
FOR-FAB-09-04
GAN-PNO-FAB-09 |
Fab de produccion
Recomendable
N No se coloca de ultrasonido
2 Controic
SQ"’E‘;‘;I‘";:’Q“”‘ i‘fe‘::z" teme: | 5 | manera corecta en | 2 | Inspoccion Calidad, | 1 Modo df“j::’,:;',f; ontrolado no C:""“:‘g g: 9(333222: Y ENE-2023 ENE-2023 st NA NAPNA NA| A A ”:;;ry:cd:‘ OY:;:‘
v o molde GAN-PNO-CAL-02 o per & P,
Orden GAN-FOR- ¥
FAB-09-04
,
GAN-PNO-FAB-09 Gonerar |
Fab de produccion froo ;
) 2 i uitrasonido odo P del Falia Controlado Supeni capact i
1 FABRICACION BOLSA DE HIELO Desprendimiento de Rechazo interno, 5 Mal cocida por el 2 | Inspeccion Calidad, 1 Modo Potencia del Falla Controlado no Recursos Humanos y | isor de ENE-2023 ENE-2023 si NA NAINAL A NIA NA C‘apacl acion,
cintas externo y merma operador speesion Catded requiere NPR Final produceién adiestramiento y
Orden GAN-FOR- colficasonal
FAB-09-04 oo
GAN-PNO-FAB-09
Fab de produccion Frecuencia de ;
ultrasonido capacitacién,
Mal susjado Rochazoinlomoy | 4 | Maleentradoen el | 5 | inspeceien Galidad, | 1 Modo Potencia del Falla Gontioladono | Recurses Humenos y Supenvisor de ENE-2023 ENE-2023 s WA (NAAl A wA NA | adiestramiento y
GAN-PNO-CAL-02 e o calificacion al
Orden GAN-FOR- equipo
FAB-00-04
Esta area debe
estar al
GAN-PNO-MAN-02 descubierto por el
Presenciade | Contaminacion a Mala ejecucion enel| | Limpieza, Control de . ) tipo maquinas y
contaminacion en el | equipos y productos | 5 | procedimientode | 1 | Monitoree Ambiental | 2 Modo P“'f“cjef: ,ES’F’;’FC’;’;"""'“’“ no S”g’:; or s ;"‘;r:?f"”a : ENE-2023 ENE-2023 si NiA NANA| NA| N NA proceso que lo ;
area en proceso limpieza y Limpieza de o POl anitario requiere. Su :
equipos periféricos controt se realiza :
con limpieza, |
Senitizaciony |
Estaarea gel
estar al
- el
contaminacion de Fallaen la CAL-14 Sanitizacion N
particulas viables en | oy 16 en proceso | 5 | Sanitizacion delas | 1 | de mesas de trabajo | 2 Modo Potencia dei Falla Controlado no | Supervisor de produccisn e Inspector ENE-2023 ENE-2023 st NA NAINANA] A NIA proceso qus lo
los equipos de ! : requisre NPR Final de calidad, Responsable Sanilario requiere. Su
y terminado areas del area de
trabajo . control se realiza
produceién
con fimpieza,
Sanitizacion y |
REM !
|
:
|
:
§
. DGassderse 304 - B Col Graniey 8 1 L P SR D Cheded oo Manisn Ted 68 B8 08 BE 9
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Esta drea debe
estar al
descubierto por of
de Falla en of a tipo maquinas y
Deterioro de la N struci GAN-PNO-MAN- Modo Potencia del Falla Controlado no Coordinador de Mantenimiento. - . - » proceso que o
infraesiructura | S9UPOS, productoen) 5 | infraestructura 11 oy niento | 2 requiere NPR Final Responsable Sanitario ENE-2023 ENE-2023 st A NANANAL - NIA A requiere. Su
proceso y terminado (paredes , mesas y o s6 realiza
sauipos periféricos) control <o radlia
con fimpieza,
Sanitizacion y
PNO de fabricacion
de fos productos
Cumplimiento de la Esta drea debe
buenas practicas de estar al
Eroductos manufactura y desaubierto por el
y Curmplimiento del tipo maduinas y
contaminados con | Contaminacién al ) . » :
microorganismos, usuario. Rechaza 5 Perso}-ual {vestimenta 1 GAN-PNO-REH-09 2 Modo Potencia del Falla Controlado no RSCU(S'OS H“Wan%‘ Produccion, ENE-2023 ENE-2023 st NIA NAINAL A NIA NA proceso que o
CONDICIONES DE AMBIENTE | e o sectons o o e y aseo personal) Ingreso a requiere NPR Final Responsable Sanitario requiere. Su
11 | SANITARIAS EN LOS PROCESOS Y product planta.GAN-FNO- controf se realiza
AREA DE ULTRASONIDO REH-02 con limpieza,
Capacitacion del Sanitizacion y
personal, GAN-PNO- 8PM
REH-03. Calificacion
det personal
Contaminacion de Programa de
2 Contaminacion al o ¢ . ~ . Llevar el control
fafma noch{a enel usuario, Rechazo 5 Presencia fie faunpa fumigacion y control 2 Modo Potencia del Falla va\ro!aoo noe Responsable sanitario e inspector de ENE-2023 ENE-2023 s NIA NAINAL A NIA NA conforme a los
4rea, equipos y Externo nociva de plagas GAN-PNO- requiere NPR Final calidad programas.
producto CAL-09 prog!
o
medicién para
GAN-PNO-FAB-14 yerificarlas
Temperatura de Afoctacion al No se tiene sistema Registro de temp y mggle:“;”;‘sm
trabajo ambiental critico de control de humedad Bitacora de| Modo Potencia del Falla Controlado no
Fyaniies productoyio | 2 | 1798 SR e 2 Pl Responsable Sanitario ENE-2023 ENE-2023 si NA Al A NA NA | cual mediants
<30°C operador humedad temperatura <30°C y N Mapeo ver su
humedad <70% sstadistica por lo
pronto ef personal
ss mantiene
Setomala
medicién para
verificar las
GAN-PNO-FAB-14 ac‘;‘z:fi‘;‘;"efe’
X No se tiene sistemna Registro de temp y
Humedad de trabajo Afectacion al . " cual mediante
ambiental fuera de productoylo | 2 | Critico decontrolde | |humedad Bitacorade) Modo Patencia del Falla Controlado no Responsable Sanitario ENE-2023 ENE-2023 si A NANA| NA] A A
o temperatura y registro de requiere NPR Final
rango <70°C operador
humedad temperatura <30°C y
humedad <70% pronto el personal
se mantiene
hidratado con
despachadores de
aqun
FoR YR
almacén de
: transito los
Contaminacién del N Apertura de puertas Almacén de transito
area (polvo, basura, | | COPtaminacion de ir salida de material | 1 | y GAN-PNO-MAN- | 2 Modo Potencia del Falla Controlado R0 | e/ supenvisor de intendencia ENE-2023 ENE-2023 sl NA NAINA|NA] NA NA insumas no se
las materias primas ! requiere NPR Final almacenan por
etc.) de plasticos 02 Limpiezas
targo tiempo y
que puedan
Contra PDF de Et inspector
Datos de etiqueta etiqueta de 1D en el N verifica la etigueta
Responsable del disefio de etiquetas, i
(individual y |Trazabilidad y posible - procedimiento de Modo Potencia del Falla Controlado no de diserio fisica
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