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1. OBJETIVO
1.1 Describir una guia para la operacion efectiva y agil en el manejo de la maquinaria que es utilizada en Industrias
Nacionales Plasticas S.A de C.V.; asi como, el apoyo en la programacién de sus mantenimientos preventivos.
2. ALCANCE
21 Aplica desde la preparacion, operacion, advertencias de seguridad y limpieza de la Maquina Audion

MAGNETA 1020, que es utilizada para en Industrias Nacionales Plasticas S.A de C.V. para el sellado térmico.

3. DEFINICIONES Y ABREVIATURAS

31
3.2
3.3

3.4
3.5

Area: Cuarto o conjunto de cuartos y espacios disefiados y construidos bajo especificaciones definidas.
Equipo: Complemento de sistemas para la buena practica de funcionalidad de un equipo de maquinaria.

Magquina: Objeto fabricado y compuesto por un conjunto de piezas ajustadas entre si que se usa para facilitar
orealizar un trabajo determinado, generalmente transformando una forma de energia en movimiento o trabajo.

Limpieza: Proceso para la disminucion de particulas no viables a niveles establecidos.

Procedimiento Normalizado de Operaciéon (PNO): Documento que contiene las instrucciones necesarias
para llevar a cabo de manera reproducible una operacién.

4. RESPONSABILIDADES

4.1

4.2

Es responsabilidad del Operador:
4.1.1 Llevar a cabo la preparacion inicial de las maquinas.

4.1.2 Operar de manera adecuada las maquinas siguiendo el procedimiento de operacién para su
desempefio.

4.1.3 Conocer y seguir las advertencias de seguridad especificadas en el procedimiento de operacion

Es responsabilidad del Personal de Mantenimiento:

421 Llevar a cabo la limpieza exhaustiva de las maquinas de forma periddica para mantenerlas en buen
estado para su uso.
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4.3  Esresponsabiidad det Jofe de Mantenhmienta:
4.3.1  Asegurer gque las maguinas sean funcionales v estén en buen estado para su uso.
4.3.2  Difundir ias advertencias y recomendaciones para en buen uso de la maguinaria,
433 Apiicar el mantenimiento preventivo a la maquinaria para que su desempefio sea eficaz.
FRECUENCIA
8.1 Lalimpiezs ordinaria se debe realizar diarlamente.
82 lLailimpleza exhaustiva debera realizarse cada 6§ meses

DESARROLLO DEL PROCESC

6.1

6.2

Preparacion inicial de s maquina

6.1.1

6.1.4

La maquina opera con un voitaje de 115 Volts, 9 Amp v 1080 Watts.

El Operador debera comprobar gue se cumple con las especificaciones para su instalacion en &l area
del proceso.
E Operador debera verificar que la Maquina Audion MAGNETA se encuentre fija al soporte o bien,

sobre una mesa de trabajo; procurando que la parie frontal de la magquina sobresalga 2 cm del borde
de la mesa.

I Operador deberé verificer si el tefion estd deterioradao o dafado, para solicitar el cambio al area de
mantenimientn.

Frocedimiento para su uso

6.2.1

£.2.2

6.2.3

6.2.4

65.2.5
6.28

6.2.7

£l Operador debera poner a funcionar la méguina con el botén interruptor On/Off.
Ei Operador debera considerar que el fiempo de sellado va en funcién al espesor del polietileno.

el Operador debera realizer pruebas de sellado colocando los botones de regulacion en las posiciones
4 0 5, estos estan situados a la izquierda de fa maquina, ef boton A regula el tiempo v el botén B
regula la temperatura. (ver Figura 1).

2l Operador debera subir la barra selladora movil y colocar ef polistilenc que se va a sellar sobre la
barra selladora fija,

kI Operador deberéa bajar nuevamente la barra selladora mavil y presionar hacia abajo.

El Operador debera considerar que el electroiman mantendra la barra selladora movit en esta posicién
durante el tempo de sellade v de enfriamiento,

Bl Operador deberd hacer uso de (as siguientes indicaciones:

6.2.7.1 Un material fino requiere un tiempo de sellado mas breve, la posicidn de los botones de
regulacion son de Z o 4 {ver Figura 1}

6.2.7.2 Un material grueso requiere de un tiempo de sellado més largo, 12 posicion de fos hotones de
regulacidn son de 6 o 8 {ver Figura 1}.

6.2.7.3 Realizar ensayos continuos para determinar el tiempo minimo necesario en obtener un buen
sellado,
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6.2.7.4

Realizar el corte apretando el botdn rojo gue se encuenira en la parte superior de la barrsg
seiladora movil, mover rapidamente la cuchilla hacia la lzauierds o hacia la deracha cuando la
barra sefladora movil esta colocada sobre la barra selladora fija,

R s

Figura 1. Botones de regulacion de fa Maguina Audion MAGNETA 1020

a. Boton Regulador de tiempo de sellado

b. Botén regulador de temperatura de seliado

6.3  Advertenclas de seguridad

65.3.1

632

flonuments conddeticts! propledad de fdusi

El Operador debera aplicar para su buen funcionamiento lo documentade en el Anexo |. Controles v
Ajustes de la Maquina,

=l Operador tendra que comprobar que sabe y entiende 1o siguiente:

6.3.2.1 Voltaje y corrignte que se suministra a la maguina.

6.3.2.2 Como apagar la maquina en caso de emergencia.

6.3.2.3 Significado de las elicuetas de advertencia en la maguina.

6.3.2.4 Procedimiento correcto para el arrangue,

6.3.2.5 Qué hacer en caso da un atasco u olra situacion de improvise,

6.3.2.6 Cdmo desconectar la afimentacion de fa maguina.

6.3.2.7 Comprobar el estade de la maquina y del drsa de trabajo; asegurandose:

£.3.2.8

£$3.2.9

8.3.2.10
6.3.2.11
§.3.2.12
6.3.2.13
6.3.2.14
6.3.2.15
6.3.2.16

Que la maquina no presents dafios visibles.
Que ésta se encuentre bien nivelada.
Prestar especial atencian en el feflon
No realizar trabajos de mantenimiento durante el proceso de sellado.
No debe haber personas innecesarias duranie el proceso de ssliado.
El drea de trabajo debe estar iibre de obstrucciones,
Utilizar las medidas de seguridad necesarias para evilar lesiones personales graves.
No utitizar anilios, relojes, corbatas, ropa holgada u otros objetos sueltos.

Mantener las manos y los brazos lgjos del mecanismo de sellade o cuchilla para prevenir

accidentes de trabajo.
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6.4

6.5

333 El Operador deberd utilizar ef equipo de sequridad aproplada;

® Cofiz
& Cubrebocas
® Camisola (Filipina)

6.34  El Operador deberd recibir capacitacion de preparacion y operacion de la maguing,

Limpieza ordinaria

8.4.1  Durante la realizacion de la limpieza deberé fevarse a cabo el registro del "Check List de limpieza de
la Maguina Audion MAGNETA 10207 (F2-PNO-MAN-07).

6.4.2 Apagarfa maquina antes de realizar la impieza.

6.4.3 El Operador debera realizar la limpieza diariamenia.

6.4.4 Debera eliminar las particulas o residuos gue se acumulen sobre la maquina,

6.4.5 Sedeberan utilizar las herramientas y materiales autorizados para la ejecucion de la limpieza,

648 Seconsidera el desengrasante come un material autorizado para realizar la fimpieza de la magquina.

6.4.7 bkl Operador debera revisar que no se encueniren materiales ajenos u objelos extrafios dentro de ia
maguina antes del arranque del turno.

6.4.8  El Operador deberd registrar en la "Bitacora de limpieza de la Maquina Audion MAGNETA 10207 {F1-
PRO-MAN-GT) Ia realizacion de esta actividad.

6.4.9  Una vez firmado el "Check List de limpieza de la Maquina Audion MAGNETA 1020" {(F2-PNO-MAN-
07}, este se anexa al regisiro de “Despeje de Linea” (F1-PNO-FAB-G7) para proceder con la
fabricacién.

Limpieza exhaustiva

6.5.1 Durante la realizacion de la limpieza deberd llevarse a cabo el registro del "Check List de limpieza de
fa Maquina Audion MAGNETA 1020” {(F2-PNO-MAN-O7)

6.5.2 Se debera realizar una limpieza rigurosa cada 6 mesas Unicamente por & personal autorizado y
capacitado o bien por el persenal de mantenimiento.

6.5.3 EiPersonal de Mantenimiento debera fimpiar y lavar cada una de las partes moviles y no moviles de
fa maguina.

6.54  Deberé lubricar las partes méviles.

6.5.56 ki Personal de Mantenimiento deberd informar al Supervisor de Produccion para que verifique fa

efectividad de la limpieza en coerdinacion con el inspector de Cailidad, aplicando el “Check List de
fimpieza de la Maquina Audion MAGNETA 1020” (F2-PRO-MAN-O7).

6.5.6 El Personal de Mantenimiento debera registrar en la “Bitdcora de limpieza de la Maguina Audion
MAGHETA 1020 (F1-PNO-BMAN-07) 12 realizacion de esta actividad.

6.5.7  Unavez firmado el "Check List de limpleza de la Maguina Audion MAGNETA 10207 (E2-PRO-MARN-
47}, este se anexa al registro de “Despeje de Lines” (F1-PNO-FAB-07) para proceder con la
fabricacion.
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6.6

Mantenimiento

68.6.1  ElJefe de Mantenimiento deberd contemplar el mantenimiento de la Maquina Precintadora Modelo

BL-220 en el "Programa de mantenimiento preventivo anual de maquinaria y equipo” (F1-PHOJMAN.

01).

7. THAGRAMA DE FLUJO

ENTRADA

} TEANSFORMACION ; SALIDA

DESDE LA PREPARACION
[JE LA MAGLENA AUDION

MAGHET 1020

8. FORMATGS

8.1

8.2

e
e )

6.1 PREPARACION - -
INICIAL D LA B4 LIMPIELA
AU ORDINARIA
&
G.7 PROCEDIIERTO) 6.5 LIMPIEZA HASTA LA LIMPIEZA
PARA SU LSO EXHAUSTIVA ORDINARIAD
EXHAUSTIVAY EL
MANTEN[M!ENTO'
FARASU UTHIZACIGN
i
E:
5.3 ADVERTENCIAS
DE SEGLRIDAD .05 MANTENINIEENTCG
mmasmrns ot

L)

F1-PNG-MAN-G7  Bitdcora de Limpleza da ls Maguina Audion MAGNETA 1020
FZ-PNO-MARN-07  Check List de Limpieza de la Maguina Audion MAGNETA 1020

8. REFERENCIAS

.14

8.2

Norma Oficial Mexicana NOM-241-88A1-2012, Buenas practicas de fabricacion para establecimientos
dedicados a ia fabricacion de dispositivos madicos.

50 9001:2015 Sistemas de Gestidn de la Calidad-Requisiios.

Av. Gavilan No. 163, Col. Guadalupe del Moral, Alcaidia lztapalaps, ©.F 04300 Ciudad de Maxica, Tel: 55 55 01 94 14

Documento nonfidencial propiedad de Industrias Naclonales Plasticas 8.4 de 0.V, gueda prohibide su use, divulgacion vio reproduceton fotal o parcial sin previa autorizacion,
& : B g

GAVFOR-SGC-95-51




g
ast

Frocedimiento Normabizado de Operacidn

MEAGUINA AUDIGK MAGNETA 1020

0

Cadigo (Version):

GAV-PRO-BIAN-UG (52

Pagina&/6

Departamento amisor
Mantenimionto

6. ANEXOS

109 Anexo . Controles v Alustes de la Maguina

A

)
B)
)

»

Teflon
Botdn Interruptor Gn/ Off
Botones de Regulacion

a.  Botdn Regulador de Tiempo de Sellado
b, Botdon Regulador de Temperatura de Sellado

Barra Selladora Fija
Barra Selladora Mdvil
Cuchilla de Corte Transversal

11. HISTORICO DE CAMBIOS

YERSION

NUMERC DE CONTROL DE CAMBIOS

G2

GAVIACI2621-003-8

Fi DE ESTE DOCUMENTO
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